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HYRJE

Me zhvillimin e pérshpejtuar té mekanizimit né prodhimtari gjaté shekul-
lit XIX e pérfshiu edhe industriné e képucéve. Makinat e para té képucéve kishin
pér géllim gé pjesérisht ta zévendésojné punén e njerézve. Disa nga kéto maki-
na edhe sot pérdoren si té tilla, por shumica e tyre né industrité moderne jané

pérsosur, tashmé kané procedura té mitizuara pér pérpunimin képucéve.

Sot, pér prodhimin industrial té képucéve pérdoren njé numér i madh i
makinave té pérsosura pneumatike dhe hidraulike. Né shumicén e rasteve, né té
kaluarén, lidhjet mes pajisjeve té ndryshme u realizuan me ndihmén e pajisjeve
té ndryshme té mekanizmave. Por, pér dallim nga kjo, sot pérdoren makina hid-
raulike, pneumatike dhe elektronike té automatizuara pér ta lehtésuar punén e

veté makinave.

Makinat, sot i kané zévendésuar lodhjet e rénda fizike té punétoréve,
gé kontribuuan pér té prodhuar njé numér té madh té produkteve té lira. Me
zévendésimin e makinave gjysmé automatike dhe makinave automatike, puna
fizike e punétorit éshté né minimum, por né vetvete ajo e rrit nevojén pér mé
shumé profilizim dhe edukim té punétoréve qé do té punojné me kéto makina.
Sot, né boté ka shumé prodhues té pajisjeve pér industriné e képucéve, té cilét

kryesisht jané té specializuar né lloje té caktuara té makinave.

Karakteristikat e punés dhe teknikés tek prodhuesit e ndryshém i dallojné
pér nga numri i vogél ose i madh i pajisjeve. Materiali i pé€rpunuar né kété libér u
referohet makinave dhe pajisjeve gé mund té gjenden né industriné e képucéve,
dhe jané zgjedhur né bazé té pérfagésimit té njéjté né ndérmarrjet prodhuese

né Republikén e Magedonisé.
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TEMA: |

MAKINAT PER PRERJEN
E PJESEVE TE SIPERME TE KEPUCEVE
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1.1. PRERJA

1.1.1. KARAKTERISTIKAT E PRERJEVE:

Makinat pér prerje (stampim) pérdoren pothuajse né té gjitha degét e
industrité, dhe késhtu né ményré permanente edhe né industriné e képucéve.
Kéto makina punojné me presion (shtypje) dhe prerja kryhet nén presion, kur-
se preréset jané prerése me teh té mprehté - thiké (shtanc). Preréset (me shtypje,
presion) jané makina qé kryejné pérpunimin e materialit me deformim pa shtypje
ose strugim. Me prerje nénkuptojmé ndarjen e gjysmé materialit me formé té
caktuar dhe deformim. Thikat jané té pérbéra prej profilit ose shiritit té celikut si-
pas procedurés mekanike dhe me doré. Thika e quajtur shtanc pérdoren né njé
seksion té vecanté té quajtur seksioni i thikave, bazuar né modelin (formén) e
pérpunuar mé paré. Prerja kryhet mbi njé shtresé té aluminit, drurit ose masés
plastike. Kéto makina jané pérdorur pér prerjen e Iékurés natyrale dhe artificiale,

ngjitéses (flizelin), letrés, tekstilit, gomés, plastikés dhe materialeve té tjera.

1.1.2 PRERJA E MATERIALEVE

| -||” L |'
l ‘-_ My 4 {‘ﬂ |

Ul

IIP | Il |[1 i

Figura 1. Makinat pér prerje
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Prerja kryhet né pesé faza:

-Pozicioni 1, faza AB, thika prerése vepron né materialin, me ¢ka vjen deri
te ndrydhja e thikés dhe e njéjta thiké futet né 1/3 e trashésisé sé pérgjithshme
té materialit.

-Pozicioni 2, faza BC, fugia me t€ cilén thika vepron e tejkalon kufirin e
lejueshém qé té vjen deri te ndarja e fijeve sintetike dhe futet ¥2 nga trashésia e
materialit.

-Pozicioni 3, faza CD, fugia me té cilén vepron thika vjen deri te prerja e
2/3 (dy té tretat) e materialit dhe ul presionin mbi material.

-Pozicioni 4, faza DE, faza né té cilén béhet prerja e ploté e materialit dhe
fitimi i gjysmé materialeve - t€ képucés.

-Pozicioni 5, faza EFA, né kété fazé thika depérton né shtresén gé té sigu-
rohet prerje e ploté e materialit i cili pritet sepse veté prerja nuk kryhet né kushte
ideale. Né pjesén mé té€ madhe té rasteve thika depérton 0.5 mm né nénshtresé.

Né fund veté thika kthehet né pozicionin e saj fillestar A.

1. Bazamenti

2. Thika

3. Materiali i cili
pritet

Figura 2. Prerja e materialit

-10 -
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Pyetje:

1. Pse béhet prerja?
2. Me ¢ka béhet prerja?
3. Né safaza kryhet prerja?

1.2. Bazamenti pér prerje (ose shtresat)

Makinat né industriné e képucéve té cilat pérdoren pér prerjen e pjeséve té
sipérme dhe té poshtme té képucéve jané té furnizuara me bazament pér prer-
je. Kéto shtresa jané vendosur né tavolinén e makinés. Ato kané pér detyré té
sigurojné plan paralel mes tavolinés dhe fuqisé goditése té veté makinés.

Kur sipérfagja e tavolinés, dhe rrezja goditése dhe shtang thika do té ishin
ideale, kur té gjitha thikat do té jené me lartési té njéjté, sipérfagja e tavolinés sé
punés dhe pllaka e punés sé rrezes sé makinés pér prerje do té ishin plan para-
lel gjaté gjithé procesit té€ prerjes. Makina mund té jeté vendosur né até ményré
gé thika té mos depértojé né shtresén pér prerje, késhtu qé né kété rast nuk ka
nevojé pér shtresa té posacme té prerjes.

Né praktiké kushtet nuk mund té jené ideale pér prerje, dhe késhtu thika
ose tehu gé hyn né brendi té ¢do prerje dhe vjen deri te démtimi i tehut té thikés,
veté baza pér prerje dhe makina prerése gjaté kohés sé punés makina i ekspozo-
het njé peshe mé té madh dhe me deformime té ngjashme.

Né gofté se thikat nuk jané né té njéjtén lartési, apo thikat e garniturés sé
njéjté nuk jané me lartési t€ njéjté qé té vijé deri te prerja e materialit, thika duhet
té depértojné mé thellé né shtres€, dhe né até rast, makina vendoset né lartésiné
e thikés mé té vogél - por né kété proces vjen deri te ngarkesa me madhe, né veté
makinén krijohet deformim mé i madh i thikave dhe harxhohet pjesé mé e mad-

he e kohés sé punés.

-11 -
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Qéllimi i bazamentit pér prerje dhe shtanc éshté gé té sigurojé prerje té
duhur té materialit gjysmé prodhim- (I€kuré, materiale artificiale, etj.). Bazamen-
ti pér prerés éshté i béré prej druri, fibér, masé plastike, plastiké, metal (alumin,
hekur i shkriré dhe celik). Gjaté punés, shtresat démtohen, dhe pér kété éshté i
nevojshém rrafshimi me aparat, kurse té tjerat me brejtje. Mé sé shpeshti shtre-
sat pér prerje klasifikohen sipas materialit prej té cilit jané pérpunuar, késhtu qé
kemi prej:

a. Druri

b. Plastike

c. Metali

d. Fibér pllaké

- Druri - Lloji mé i vjetér i bazamentit pér prerje qé éshté pérdorur mé herét,
por sot pérdoret vetém né raste té vecanta. Pllakat prej druri jané béré nga llo-
je té ndryshme té drurit (ahu, shkoza, etj.). Para sé gjithash, druri duhet té jeté i
forté, elastik dhe rezistent ndaj veprimeve mekanike. Trashésia e kétij bazamen-
tit prerés éshté 13-15 cm. Sepse u nénshtrohen démtimeve té lehta, shtresat e
drurit pérpunohen nga mé tepér pjesé té shtresave- paralelepiped té cilét jané
té vendosur dhe ndérmjet veti jané té lidhur me traré (shina) metalik. Né qofté
se vjen deri te démtimi i veté shtresés, mund té zévendésohet vetém ajo pjesé.
Zévendésimi i pjeséve té shtresés kryhet né rrugé mekanike, me brejtje, ose
plotésisht kryhet ndérrimi i pjesés sé démtuar (e vjetra me té rené€). Bazamenti i
drurit shumé miré e pengon goditjen (zhurmén dhe dridhjen) dhe mé sé shpesh-
ti pérdoret tek makinat mekanike dhe hidraulike té cilat punojné me prerje té
madhe. Né ményré jo té drejté kryhet harxhimi i veté shtresés sepse druri nuk
éshté njéjté i rezistueshém né té gjitha pjesét, dhe pér kété jané té nénshtruara
né brejtjet e shpeshta- pérpunimi pér barazimin e lartésisé sé shtresés ose nive-

lizimin e saj.

-12 -
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Figura 3. Pamje skematike e bazamentit prej druri

- Plastika-Modelet mé té reja té pérdorura né repartin pér prerje mekanike
dhe me ané té dorés jané bazamentet prej plastike. Trashésia e kétij bazamen-
ti ose shtrese prej plastike, pér prerje me ané té dorés, éshté 0,5-0,7 cm, ndérsa
shtresat pér shtypje ose trusje mekanike jané me trashési prej 2,5-3 cm. Jané
té pérpunuara nga materialet termoplastike me polimerizimin e vinyl acetatit.
Mungesa e kétyre bazamenteve plastike éshté se ato shumé lehté u nénshtrohen
démtimeve té lehta dhe kané jetégjatési té shkurtér. Gjaté procesit té prerjes vjen
deri te hyrja e thellé e tehut né bazament — OPERACIONI, gé shkakton ndérprerje
plotésuese né procesin e prerjes. PErparésia e kétij procesi éshté se i japin pak
ngarkesé makinés gjaté procesit té prerjes, dhe nuk béjné démtim té veté thikés,
shancit. Te ky lloj bazamenti béhet konstruktimi i materialeve natyrore - |ékuré.

Rrafshimi i kétyre bazamenteve prerése béhet me mjete té posagme.

-13-
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Figura 4. Pamje skematike e shtresés plastike

- Metalet — Modelet mé té reja té shtresave té cilat pérdoren né ditét e sotme.
Ato jané té pérbéra nga dy pjesé. Pjesa e sipérme éshté béré prej celikut me ku-
alitetit té larté, prej alumini dhe pjesa e poshtme nga hekuri i derdhur. Trashésia
e bazamentit prerés arrin 2,5-3 cm. Pérparésia e bazamentit prerés éshté se
ka njé kohézgjatje dhe mund té pérdoret disa heré (té panumérta). Mangésia
éshté gé kéto bazamente prerése béjné démtimin e veté thikave prerése. Pér ta
zvogéluar efektin e démtimeve pérdoret material shtesé i cili e zbut démtimin e
thikés dhe e zgjat géndrueshmériné e saj. Kjo e rrit edhe produktivitetin e veté
sipérfages. Béhet fjalé pér materiale té vecanta (shtes€) material i cili ngjitet né
pjesén e sipérme té shtresés dhe éshté pér njé pérdorim. Para ¢do prerje té ardh-
shme duhet té higen materiale té vjetra dhe té vendosen té reja. Nése mate-
riali i posagém éshté hequr, gjysmé prodhimet jané té parregullta dhe paraqi-
ten déme né sipérfage. Gjithashtu, materiali shtesé i amortizuar ka pér detyré té
béjé zvogélimin e zhurmés, té ngarkesés sé makinés dhe parandalon prishjen e

mundshme té thikés dhe makinés.
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Figura 5. Pamje skematike e bazamentit prej metali

- Pllakat prej fibrave - Jané té pérbéra nga njé seri pllakash (afro 50) té lidhura
mes veti dhe té ngjitura né pllaka gqé e ndalojné vibracionin dhe zhurmén. Ato
kané njé jeté té gjaté sepse pésojné mé pak déme gjaté procesit té prerjes, dhe
shpenzimet e thikave jané minimale. Trashésia e kétyre mostrave éshté nga 13-

30 cm né varési prej nevojave.

Mirémbahen lehté dhe zévendésohen vetém né pjesét e démtuara. Baza-

menti prerés né industriné e képucéve pérdoret né tri departamente -sektoré:

- Sektori i konstruktimit
- Sektori i prerjes —shtanc
- Sektorii gepjes

Né sektorin e gepjes béhet prerja e pjeséve té sipérme té képucéve dhe
pérdoren bazamente prerése prej metali dhe plastike. Bazamentet metali-
ke shérbejné pér prerjen mekanike té pjeséve té képucéve. Bazamenti plastik i
pérdorur pér prerjen manuale nga komponentét e képucéve. Varésisht nga ajo
se pér cilin seksion béhet fjalé, trashésia e veté shtresés éshté e ndryshme. Né
sektorin e prerjes dhe gepjes pérdoren shtresa me trashési mé té vogél né raport

me shtresat té cilat pérdoren né seksionin e prerjes ose shtancimit.
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Figura 6. Pamje skematike e fibér pllakés

Pyetje:

O A s Ry e =

Pér cfaré pérdoren bazamentet?

Sa lloje té bazamenteve ekzistojné?

Cfaré géllimi kané bazamentet né procesin e prerjes?
Pre ¢faré jané té pérbéré bazamentet prerés?

Me cfaré géllimi béhet pérpunimi i bazamentit prerés?
Sqaroji né ményré individuale llojet e bazamenteve?
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1.3. Thikat pér prerje

Thika éshté mjet i pérbéré prej celiku me cilési té larté, shirit i profilizuar. For-
ma dhe madhésia e thikés varet nga lloji i komponentiti ciliduhet té pérpunohet.
Thika pérpunohen né njé repart té vecanté né industriné e képucéve, té quajtur
sektori i thikave. Bazuar né modelin e zhvilluar mé paré kryen pérgatitjen e ba-
zamentit prerés pér té cilin jané prodhuar dhe riprodhuar, pér prerjen e pjeséve
té sipérme dhe pjeséve té poshtme té képucéve. Né industriné e képucéve
pérdoren mé shumé lloje té thikave pér prerje. Lloji i thikés qé éshté pérdorur va-
ret nga lloji i materialit pér prerje dhe lloji i bazamentit me té cilin éshté e furni-

zuar makina.

Figura 7. Shtanc - thika pér prerje

Sipas lartésisé, thikat jané té ndara né:
Thika té uléta me njé teh, dhe
Thika té€ larta me dy tehe.
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1.3.1 Thika e ulét - thika me njé teh

Thika me njé teh mund té jeté e majté ose vetém e djathté. Respektivisht,
mund té presé vetém njé lloj té gjysmé prodhimit, majtas ose djathtas. Gjaté
pérdorimit té kétyre thikave duhet té planifikohet cdo komponenté e njé mode-
li té caktuar. Kéto thika jané té ashtuquajtura me lartési té ulét sepse lartésia e
tyre éshté vetém deri né 2 cm dhe shérbejné pér prerjen e njé shtrese té vetme
té materialit té képucéve. Pérdoret né repartin e prerjes. Pérdoren pér prerje té
pjeséve té sipérme té képucéve. Pérparésia e kétij lloji té thikés éshté mundésia
gé mé tepér té pérdoret kjo thiké sepse nuk démtohet pjesa e epérme e thikés -
nga ndikimi i makinés. Mangésia éshté se gjithmoné duhet té pérgatiten dy thi-

ka pér té prodhuar njé palé e gjysméprodhimit - képucéve.

Figura 8. Pamje skematike e thikés me njé teh
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1.3.2 Thika e larté - thika me dy tehe

Thika me dy tehe -shpata éshté njé thiké me teh né té dy anét. Kjo mundéson
prerje majtas-djathtas té gjysméprodhimit me rrotullimin e thikés nga ana e
punétorit. Kéto thika quhen té larta sepse lartésia e veté tehut éshté nga 5 deri
né 6 cm dhe shérbejné pér mé tepér prerje —shtanc. Kjo lloj thike pérdoret né
repartin e prerjes — shtancit pér prerje né sektorin e pjeséve té sipérme dhe té
poshtme té képucéve. Me kété thiké mund té pritet njé shtresé e materialit ose
shumé shtresa. Pérparésia e kétij lloji té thikés éshté se ajo mund té béjé prer-
je né rrobaqgepési, thika pérdoret né dy ané, majtas-djathtas. Mangési éshté
se gjaté goditjes nga ana e gjilpérés goditése té makinés pér prerje démtohet
tehu, i cili né até moment nuk bén prerje. Nése béhet prerja e gjysmé prodhimit,

atéheré béhet démtimi i thikés sé djathté dhe e kundérta.

Figura 9. Pamje skematike e thikés sé larté pér prerje:

Pyetje

. Cfaré éshté thika shtanc?

. Prej ¢faré materiali jané té béra thikat?

. Cfaré lloje té thikave kemi?

. Cfaré géllimi kané thikat e uléta dhe ¢faré kané thikat e larta?

v A W N =

. Sqaroji llojet e thikave né ményré individuale.
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1.4. MAKINAT PER PRERJE

Makinat pér prerje ndahen né:
Makina hidraulike,
Makina mekanike.
Né makinat hidraulike pér prerje béjné pjesé:
Presa hidraulike
Presa né formé té urés
Me kontakt elektrik
Presa né formé té pjatés

Makinat mekanike qé pérdoren mé sé shpeshti jané presa rrotulluese.

1.4.1 Makinat hidraulike

1.4.1.1 Presa hidraulike

Presa shérben pér prerje-shtancin e té gjitha llojeve té materialeve naty-
rore dhe artificiale (I€kuré, tekstil, letér, gomé, fleté e materialeve plastike dhe té
ngjashme). Né industriné e képucéve, kjo makiné kryesisht éshté pérdorur pér
prerjen e pjeséve pérbérése té mbathjeve, tabanéve té brendshém dhe Iéndéve
té ndryshme pér kufizime dhe Iéndé té ndryshme pér pérforcim.

Puna nga ndikimi i shtyllés presése éshté né lartési 0 -50 mm. Lévizja e
konzolés mé té ngushté kryhet me doré, kurse aktivizimi i veté presés kryhet me
ndihmén e pullave. Presa pérbéhet nga pjesé té shumta, por mé e réndésishme
éshté baza e makinés dhe trarét shtypés pér |éshim dhe ngritje. Né baza té
makinés éshté vendosur pajisje hidraulike, mekanizmi pér Iéshim dhe ngritje té
trahut godités, mekanizmi pér rregullimin e lartésisé sé trahut godités dhe me-
kanizmin drejtues. Baza e makinés éshté e pérpunuar nga teneqgeja e metalté.
Pjesa e poshtme e bazamentit - bazamenti shérben si njé rezervuar pér vaj hidra-
ulik. Pjesa e sipérme e bazamentit éshté e rrafshét dhe shérben si tavoliné pune.

Pjesa e prapme né bazamentin e makinés éshté njé shtyllé mbajtése.
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Figura 10. Presa hidraulike

Metoda e funksionimit té makinés hidraulike. Materialet ku duhet té
kryhet prerja, shtanci, vendoset né tavolinén e punés. Me inkuadrimin e makinés,
pompa térheq sasi té mjaftueshme té vajit nga rezervuari pérmes gypit dhe ven-
tilit elektromagnetik. Vaji garkullon né cilindér duke krijuar presion né até, sé
bashku me pistonin pas prerjes sé pérfunduar, me ndikimin e shtyllés pistoni
dhe cilindri pérséri kthehen né pozicionin e tyre fillestar, dhe pjesa tjetér e vajit
(yndyrés) népérmes tubit shkarkohet né rezervuar. Procesi i kthimit t& makinés
né gjendje fillestare pér prerje té kryer nén ndikimin e spirales sé shtypur - (spi-
ralja), e cila ka pér géllim t'i kthejé trahét godités, kripin dhe cilindrin né pozi-

cionin e tyre fillestar.

-21 -
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1. Tavolina e punés sé makinés
T 2. Shtylla e punés me bazén
11 9 3. Shtylla rrahése
¥ 1 4. Cilindri
o - 5. Pistoni
11 o 6. Rezervuari i vajit
@8 7. Tubi thithés - tub shkarkimi
1 8. Pompa
9. Valvuli elektromagnetik
He-ﬁ 10. Tubi kontaktor-tubi kthyes
11. Valvuli elektromagnetik kthyes

Figura 11. Skema e presés hidraulike
Pyetje:

Cfaré éshté presa hidraulike?

Pse pérdoret shtypja hidraulike?

Vizatoni njé model té presés hidraulike.
Numeéroji pjesét kryesore té presés hidraulike.
Sqaro principin se si punon presa hidraulike.

STes e =

1.4.1.2. Presa e programuar né formé té urés

Figura 12. Presa e programuar né formé té urés
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Presa né formé té urés i takon njé grupi té€ makinave hidraulike, dhe qu-
het presé e programuar sepse ajo mund té programohet pér procesin e prerjes
-shtanc (vulosje). Varésisht nga lloji i presés uré, presa mund té arrijé fuqi té mad-
he té prerjes. Kjo lloj prese éshté e pérshtatshme pér prerjen e materialeve qé
jané né deng ose llojeve té ndryshme té materialeve: Iékuré natyrore dhe artifi-
ciale, tekstil, lesh artificial, materiale pér ngjitje, materiale plastike dhe materiale
té tjera. Prerja-shtanc (vulosje) mund té béhet né disa shtresa né té njéjtén kohé,
varésisht nga trashésia dhe ngurtésia e materialit. Varésisht nga lloji i makinés,
prerja mund té kryhet me mé shumé thika pér njé heré ose me njé grup thika né
gofté se ato jané té vogla. Presa né formé té urés me trah godités pérdoret pér
prerjen e materialeve mé té forta né industriné e képucéve-pjesét e poshtme
(gjon, take té ndryshme, kale, dhe pjesé té tjera té forta té képucés etj.).

Né shumicén e rasteve kéto makina jané té njé gjerésie prej 180 cm, por
ekzistojné edhe presa me gjerési deri 300 cm. Lartésia e thikave gé pérdoren
varet nga lloji i materialeve pér prerje. Pajisjet shtesé gé jané ndértuar né kété
makiné té pérdorur shérbejné pér lehtésimin gjaté punés sé késaj makine.

Ndikimi i shtyllés, traut, zakonisht ka 500x500 mm dhe ka fuqi té shtypjes
sé traut 250-300 kN (kilo njuton - njési té forcés).

Transporti i materialit qé pritet éshté béré me ndihmén e pajisjeve shtesé,
né qofté se béhet fjalé pér materialin e sjellé ose pllakés, kurse né rastin e prerjes
sé njé shtrese, materiali jepet né doré. Kjo lloj prese ka njé produktivitet té larté

gé léviz nga 3.000-15.000 gjysmé prodhime pér 8 oré pune.
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e
Figura 13. Makinat e urés sé programuar

Shtresa e makinés
Shtyllé punuese
Material

Kontakte

Shtylla prerése
Pllaka

Cekic

Thika

_ L6

N hWN =

-

8
I
——2

1

Figura 14. Paraqitja e skemés té makinés uré té programuar

Pyetje:

Sl B es e el =

Pse presa éshté quajtur, presa uré e programuar?

Né sa shtresa mund té béhet prerja né kété presée?

Cilat pjesé priten me presén uré té programuar?

Si éshté produktiviteti gjaté prerjes né kété presé?

Vizato skemén e makinés uré automatike.

Numéroji pjesét pérbérése té makinés uré té programuar.
Sgaro principin e punés.
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1.4.1.3. Makinat me kontakt elektrik

Makina presa me elektro-kontakt pérdoret pér prerjen e té gjitha llojeve té
materialeve né industriné e képucéve. Kryesisht pérdoret pér prerjen e pjeséve té
sipérme té képucéve, shtrusa komplekse, materiale té brendshme dhe materiale
pér pérforcime té ndryshme. Rrallé heré pérdoren pér prerje té shputés sé trashé,
- thembra dhe pjesé té tjera té ngjashme nga pjesét e poshtme té képucéve.
Zbatimi i presés varet nga presioni-shtypja dhe madhésia e ndikimit té shtyllés
presé. Fuqgia e kétij lloji té presés éshté zakonisht 100-250 kN.

Kjo lloj prese bén prerje precize, shpenzime minimale, pér shkak se makina
éshté e pajisur me kontroll té€ ndjeshém elektronik. Né prekjen e njé bazé alumi-
ni teh, menjéheré kthehet né pozicionin e saj fillestar.

Kjo lloj makine pérbéhet nga njé bazé né té cilén mekanizmi hidraulik pér
rregullimin e sasisé sé traréve nén ndikim dhe mekanizmin drejtues.
Fondamenti
Shtresa
Materiali
Thika shtanc
Shtylla prerése
Mekanizmi rrotullues
Materiali izolues

Motori elektrik
Shtrirési

N
i
¥
i
O ONOUAWN =

Figura 15. Paraqgitja skematike e dy bazamenteve themelore té makinave
me kontakt elektrik
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Ményra e veprimit té kontaktit elektrik nga veté makina

Né momentin kur né tavolinén e makinés, kemi vendosur materiale pér
prerje, atéheré makina vendoset né procesin e prerjes, kycet funksioni elektrik i
makinés. Né momentin e prerjes sé materialit, tehu hyn né funksion dhe mbyllet
garku, né ményré qé pistoni i bén presion dhe éshté i drejtuar né drejtim té
kundért nga presioniipunés, i cilimbron thikén nga démtimi dhe e mbron vetém
sipérfagen e vet. Pér té siguruar prerje té ploté té materialit, nén té, né shtresén
prej alumini, vendoset kondensator, lista prej letre ose foli plastike e cila nuk le-
jon gé té mbyllet menjéheré qarku elektrik dhe forca e presionit nga ana e kripit
gé té shkycet para se té preheti gjithé materiali. Nén tavoliné e punés gjithmoné
duhet té jeté i vendosur njé izolim i bazés pér té parandaluar shpérndarjen e
energjisé elektrike jashté sipérfages sé punés dhe rrezikimin e veté punétorit qé

e drejton makinén.

Pyetje:

Pér prerjen e cilave materiale pérdoret kjo presé?

Cfaré prerje mund té béhet me presén me kontakt elektrik?
Cfaré mekanizmi posedon kjo presé?

Sa lloje té presave me kontakt elektrik ekzistojné?

Numéroji pjesét pérbérése té presés me kontakt elektrik.
Sqaro dallimin né mes llojeve té presave me kontakt elektrik.
Vizatoni skemat e dy llojeve té presave me kontakt elektrik.

R

Sqaro principin e punés sé késaj prese.
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1.4.1.4. Presa né formé té pjatés

Kjo presé pérdoret pér prerjen e pjeséve té vogla pérbérése té képucéve,
ato janég; taket, pjesét e shtrueseve, pjesét pér djersitje, pjesét pér ¢clodhje té
kémbéve dhe té gjitha llojet e materialeve. Presa éshté e hapur nga 3 anét duke
lejuar gqasje mé té lehté pér té punuar dhe ka njé vendosje stabile gé mundéson
operacion té géndrueshém né goditje té ndikimit té forcés né tavoliné.

Quhet presa pjaté sepse ka formén e njé pjate qé
shkon né drejtim té boshtit kryesor.

Funksioni i presés mund té jeté me motor ose

L—I: i' . elektrohidraulike. Presa éshté vendosur né pozitén gé té
‘E_nﬁ'-"" ." J.l J funksionojé me doré apo me pedale kémbe.
q.LJ::

. Bazamenti

. Shtylla punuese

. Shtresa e materialeve

. Shtylla ramése né formé té pjatés
. Mekanizmi lévizés

11

|

!j_‘l
BS

e

U h wNn =

Figura 16. Presa me konsollé pér prerje né formé té pjatés

Pyetje:

1. Pse kjo makiné quhet né formé pjate?

2. Cilat pjesé pérbérése priten me kété makiné?

3. Numéroji pérparésité e hapjes sé makinés nga té tri anét.
4. Numéroji pjesét pérbérése té makinés.
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1.4.2. Makinat mekanike

1.4.2.1. Makina mekanike me rrotullim

Presa rrotulluese pér prerje - shtanci me presion mekanik pérbéhet prej

dy cilindrave rrotullues té rrafshét, fig. 17 Gjatésia e cilindrave éshté pak mé e

madhe se sa gjerésia e veté materialit pér prerje. Cilindrat ané té vendosur njéri

mbi tjetrin, ndérmjet veti t€ ndaré, me ¢ka lartésia né ményré adekuate vendo-

set varésisht nga tipi i thikés me té cilén pritet. Cilindri rrotullohet né drejtim té

kundért té lévizjes. Ata jané t€ montuar né binarét rréshqités, té cilét né rrugé

mekanike mund té ngrihen dhe lIéshohen, né varshméri nga trashésia e materia-

lit me té cilin punon. Q€ té kryhet gepja, éshté e nevojshme qé materiali pér qep-

6. Thika pér prerje

terialit.
1.

je té vendoset né njé bazament plastik
dhe t'u jepet formé prerése né mes té ci-
lindrave. Né procesin e prerjes vjen deri
te shtypja e thikave né formé rrethore
né preréset, qé né té njéjtén kohé vjen
deri te prerja e té gjithé shtresés sé ma-

Bazamenti i larté prej plastike

2. Materiali shtresor

3. Bazamenti i poshtém prej plastike
4,

5. Cilindri i poshtém transportues

Cilindri i larté transportues

Figura 17. Pamje skematike e presés mekanike rrotulluese pér prerje:

Pyetje:

1. Numéro pjesét pérbérése té makinés.
2. Vizatoni njé skemé té presés.
3. Sqaro principin e punés sé késaj makine.
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1.5 MAKINA PER PRERJEN E MATERIALEVE TE TEKSTILIT

Né industriné e pérpunimit té veshjeve, pérve¢c makinave gé shérbejné pér
prerjen e pjeséve té sipérme dhe té poshtme té Iékurés pérdoren edhe makina
pér prerjen e materialeve té tekstilit. Ndarja e pérgjithshme e makinave pér prer-
jen e materialit tekstil éshté:

Makiné me thiké té horizontale (e rrafshét)

Makiné me thiké rrethore

Makiné me thiké shirit (traké)

Makiné pér prerjen e shiritit

Para se té fillojé procesi i prerjes sé€ materialeve té tekstilit, ajo duhet té jeté
fikse -stabile, e pérforcuar me makinén ndihmése pér fiksimin e tekstilit. Skajet
e saj duhet té jené té rregulluara miré, si¢ duhet té kontrollohet dhe materiali
me ndihmén e pajisjes adekuate kualitative dhe kuantitative. Ményra themelore
pér té punuar makinat pér prerje té materialit té tekstilit me gérshéré, thiké dhe
presé. Duke u bazuar né kéto ményra té punés éshté kryer edhe ndarja e maki-

nave, edhe até:

1.5.1. Makiné me thiké horizontale (e rrafshét)

Né praktiké, pérve¢ makinés pér prerje me thiké horizontale pérdoren
edhe makina me thiké me goditje. Kjo makiné éshté e pérshtatshme pér prer-
jen e materialit shtresor nga njé lartési prej 200 mm, por mé shpesh pérdoret
pér prerje té vrazhdé dhe sekuenciale. Kjo makiné nuk éshté e pérshtatshme pér
prerje té vrazhdé, materiale té buta dhe té rralla, pér shkak se gjaté procesit té
prerjes, respektivisht lévizjes sé thikés larté - poshté, vjen deri te hedhja e shtre-
save nga materiali. Varésisht nga lloji i materialit qé pritet, pérdoren lloje adeku-

ate té thikave.
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Figura 18. Makiné me thiké Figura 19. Figura e makinés me thiké
horizontale (e rrafsh) horizontale (e rrafshét)
i
=
L 3 E— EE——
T: » d 2 _ = T Timwm
J
“
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Figura 20. Llojet e thikave té cilat i pérdorin makinat me
thiké horizontale (e rrafshét)

Bazamenti i makinés
Kapése -dorezé
Motori elektrik
Mekanizmi pércjellés
Thika

Papugja e pedalit
Shtylla punuese
Materiali

4
A3

N AWM =

6" || 1= 2

-7

-~

LY
| Ffw 1 | Figura 21. Skema pér makinén

H horizontale - e rrafshét.
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Ekzistojné lloje té ndryshme té thikave pér prerje té materialeve tekstile
me ndihmén e makinave me thika té rrafshéta -horizontale. Pér materiale nor-
male tekstile pérdoret thiké me teh té mprehté. Kurse thika me teh dhémbézor
pérdoren pér prerje té materialeve té rénda, materialeve té ngurta. Thika me teh
té mprehur zakonisht pérdoren pér materiale tejet té véshtiré dhe pér gome,

plastike dhe materiale sintetike.

Pyetje:

Cilat lloje té materialit priten me kété makiné?

Cilat lloje té prerjeve zbatohen me kété makiné?

Numéroji llojet e thikave gé pérdoren pér té punuar né kété makiné.
Sqaro né vecanti funksionin e ¢do thike.

Vizato skemén e késaj makine.

PR e ke =

Numéro pjesét e késaj makine.

1.5.2. Makina me thiké rrethore

Kjo makiné bén prerjen né té njéjtén ményré sikurse prerja me gérshéré
-me doré. Eshté e pérbéré prej dy pjeséve: njé thiké rrethore dhe pllaké té rrafshét
né té cilén rréshget materiali pér prerje. Kjo makiné pérdoret pér prerje té mate-
rialeve té buta. Kjo lloj makine pér prerje ka njé pajisje pér mprehjen e thikés té
vendosur né pjesén e sipérme gé éshté nén dorezén pér lévizje. Me presionin e
buté né pjesét e grihut qé pérdoret pér mprehjen e tehut, thika e mprehté, dhe
sérish éshté e gatshme pér prerje t€ métejshme. Ky lloj i makinés bén prerjen e
materialeve shtresore gé jané me njé trashési prej 40-60 mm. Makina éshté ide-
ale pér prerjen e pjeséve dekorative. Thiké garkullon me njé shpejtési 600 - 1200

rrot/min. Madhésia e thikés éshté prej 100-200 mm.
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Figura 22. Makiné me thiké rrethore
Figura 23. Krahasimi i gérshérés me njé makiné me thiké rrethore

T

- =
ot

Y
27"

Figura 25. Bartési i kabllove dhe
tavolina pér prerje e makinés me
thikeé rrethore.

Figura 24. Prerja térthore e
mekanizmit té njé makine me
thiké rrethore

Bazamenti

Shtylla bartése

Doreza e elektromotorit
Elektromotori
Mekanizmi pércjellés
Mburoja e thikés rrethore
Thika rrethore

th

Noupwn =

( ) |

Figura 26. Skema e makinés me thiké rrethore

Pas radhitjes dhe konstruktimit té materialit me ndihén e shablloneve té vi-

zatuar béhet dhe prerja e té njéjtit. Me inkuadrimin e makinés, |évizja prej elekt-
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romotorit kalon népér mekanizém bartés deri te thika rrethore dhe bén prerjen
e pjeséve té vizatuara mé paré. Mbrojtja e makinés nuk lejon qé punétori jeté né

rrezik né vendin e punés.

Pyetje:

Me kété makiné pritet si kurse me?

Prej ¢cfaré éshté i pérbéré mekanizmi pér prerje?
Cilat materiale priten me kété makiné?

Cfaré pajisje shtesé pérmban kjo makiné?

Cilat pjesé priten me kété makiné?

Vizato skemén e késaj makine.

Numéro pjesét pérbérése té késaj makine.

gE mn pogs e b =

Pérshkruaj ményrén e punés.

1.5.3. Makina me thiké né formeé té shiritit-(trakés)

Figura 27. Makina pér prerje me thiké né formé té shiritit

Makina me thiké né formé té shiritit quhet shirit prerés, sharé rrethore, nése
thika éshté e dhémbézuar, sharré hekuri - makiné. Kéto makina pérdoren pér
prerjen e pjeséve nga lloje té ndryshme té tekstilit pér prerje precize. Trashésia
e renditur pér prerje mund té€ jeté 20-1000 mm. Makina éshté e pérbéré prej tre
cilindrave sipas té ciléve léviz thika e pafundme-rrethore. Shpejtésia e lévizjes
sé thikés rrethore éshté 6-30 m/sek. Shpejtésia e thikés varet nga lloji i materia-
lit, edhe até, nése materiali éshté i buté, atéheré pérdoret shpejtésia mé e mad-

he dhe anasjelltas. Pér té kryer prerje adekuate, thika duhet té jeté e pérforcuar.
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Varésisht nga lloji i materialit qé pérdoret shfrytézohen shumé lloje té thikave. Pér
materialet normale pérdoren thika té rrafshéta, pér materiale té forta - pérdoren
thika me teh té vogél (Sqarim né Fig 29), pér materiale té ngurta, thiké té réndé
dhémbézore, né rast se priten materiale plastike, materiale gome dhe materialet
e pérdorura sintetike, pérdoren thika té mprehura.

Te llojet mé té reja té kétyre makinave ka té ndértuar njé pajisje shtesé pér

thithjen e mbeturinave dhe pluhurit.

Bazamenti i makinés
Shtylla punuese
Cilindri transportues
Cilindri i repartit
Cilindri shtréngues
Boshti i cilindrave
Thika né formé shiriti

N7

i

3
III

|| T

@: .

NoupwnN-=

Figura 28. Skema e makinés me thiké né formé té shiritit (traké)
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Figura 29. Llojet e thikave né formé shiriti (traké)

Para se téfillojé procesii prerjes me kété making, sé pari duhet té pérgatisim
materialin. Pér shkak se ky material éshté né shtresa dhe pritet né lartési g€ mund
té jeté deri né 1000 mm, éshté e réndésishme radhitja dhe vendosja e materia-
lit. Pér té shmangur zhvendosjen e prerjes, shtresat e materialit duhet té jené
pérkohésisht té kapura me kapése, apo lloje té tjera té elementeve kapése.

Pasi té& mbarojé kjo, pjesét gé duhet té priten vizatohen dhe kryhet procesi
i prerjes. Me startimin e makinés, lévizja e motorit elektrik bén transmetimin né
cilindrin transportues. Cilindri i transportit dhe cilindri shtréngues jané té lidhur

me makiné pérmes shiritit - thikés sé pafundme. Funksioni i thiké edhe pse ka
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detyrén e prerjes, né té vérteté éshté lidhshméria e punés ndérmijet tre cilindra-

ve. Cilindri ka rolin gé ta |éviz thikén dhe shtrénguesi ka rol ta shtréngojé thikén
dhe shtyrjen e materialit né procesin e prerjes.

Pyetje:

Si mund té quhet ndryshe kjo makiné mé thiké rrethore dhe pse?
Cfaré trashésie té materialit mund té presé kjo lloj makine?

Prej cfaré éshté e pérbéré kjo makiné?

Cilat lloje té thikave prerése i shfrytézojné kéto makina?

Sqaroje funksionin e thikave.

Cfaré pajisje shtesé kané kéto makina dhe pér ¢faré shérbejné?
Vizato skemén e késaj makine.

Numéroji pjesét kryesore.

Sobe e B s B e =

Sqaro principin e punés sé késaj makine.
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1.5.4. Makina pér prerjen e shiritave - llasi

Kjo makiné pérdoret pér prerje-llasi, ekskluzivisht nga materialet naty-

rore. Llasi jané shirita té hollé me gjerési té mjaftueshme té cilét sipas nevojés

rregullohen edhe até prej 2-15 mm. Kjo makiné ka tre thika. Té tre thikat jané

té ndryshme dhe kané funksione té ndryshme, ndérsa unazat pérdoren pér

pércaktimin e gjerésisé té pérshtatshme pér prerje.

1
—
NouhkwN-=

1 8.

Bazamenti i makinés
Kapésja e motorit elektrik
Motori elektrik

Boshti kryesor

Unaza

Thika

Ngjitési pér shtréngimin e
unazés dhe thikés
Tavolina e punés

Figura 30. Skema e makinés pér
prerje té shiritave llasi

Me inkuadrimin e makinés, materiali [évizet me doré deri te thika. Ri lévizja

e thikave arrihet me ndihmén e motorit elektrik, pérmes boshtit kryesor dhe né

kété ményré thika bén prerje. Thika e paré e bén prerjen nga njé gjerési té caktu-

ar, thika e dyté éshté vendosur pér té kryer anash gdhendjen-hollimin, dhe thika

e treté bén prerje me njé gjatési té caktuar.

Pyetje:

1. Pér ¢faré modeli té prerjes pérdoret kjo makiné?
2. Sa dhe cilat jané pjesét pérbérése té makinés?
3. Vizato skemén e késaj makine.

4. Sqaro principin e punés sé késaj makine.
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1.5.5. Njé shembull i pérgjithshém i prerjeve té
materialeve tekstile

Né kété shembull dua té tregoj se njé nga ményrat mé t€ mundshme né re-
partin e prerjes né industriné e képucéve. Ky shembull e shpjegon procedurén e
pérgjithshme nga arritja e materialit qé vjen né formé té rroleve, vendosja e tyre

né linjén e punés e deri te e pérfitimi i gjysméprodhimit té gatshém.

Kjo proceduré zhvillohet né 4 faza, té treguara né Fig. 31

Figura 31. Njé shembull i pérgjithshém i prerjes té€ materialeve tekstile

Para se té fillojé procesi i prerjes sé materialit, ai vien né depo i paketuar né
formé té rrotulluese (rroles) ose dengu. Pas marrjes sé rroles ose tufés (dengut),
né rastin toné béhet fjalé pér rrole, vendoset né tavolinén e punés me ndihmén
e punétoréve ose makinés. Rrole me ndihmén e motorit elektrik shtrihet mbi
tavoliné dhe pritet né madhési té caktuara, té paracaktuara pér pjesét pérkatése
gé do té priten. Kjo proceduré éshté kryer né fazén 1, dhe kjo éshté paré nga foto
e mésipérme, fig. 31. Me ndihmén e mekanizmit transportues, shtresa e materia-
lit tjetér zhvendoset né pozicionin 2, ku béhet prerja agresive me thiké, edhe até
me ndihmén e thikés sé rrafshét. Né fazén 3 béhet hegja e pjeséve té materia-
lit té preré. Né fazén 4, me ndihmén e cilindrit tjetér transportues qé éshté duke
[évizur rreth pjeséve té€ prera me makiné deri te makina bonsek, ku kryhet prer-

ja e saj né ményré té sakté.
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Pyetje:

1. Sqaro skemén pér prerje té materialit.
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TEMA:II

MAKINA PER PERPUNIM
TE PJESEVE TE POSHTME TE KEPUCEVE
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Hyrje

Né kété temé do té pérpunojmé ményrat pér pjesét e poshtme té képucéve.
Ky seksion nuk éshté prodhuar si cak i posacém, por kjo paraget zgjidhjen e mé
shumé pjeséve prodhuese (shtruese, ngjitése, thembra, take). Prodhimtaria
dhe ngjitja e pjeséve té poshtme realizohet me operacione té shumta, si¢ jané:
prerja dhe pérpunimi i tyre, ngjitja reciproke e shtresave dhe gjonit, ose éshté
vetém proces i prerjes dhe i pérpunimit té pjeséve, ku kryhet kontrollimi dhe kla-
sifikimi i gjysméprodhimit té pérfituar. Procesi i prerjes sé pjeséve té poshtme
té képucéve kryhet me presé mekanike ose hidraulike. PErpunimi i pjeséve té
Iékurés béhet me hollimin e skajeve, me operacione té métutjeshme té shtypjes

sé skajeve, gdhendje, si dhe operacione té tjera.
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2.1. Carja - barazimi i lekurés

Figura 32. Paraqitja skematike e makinés pér barazimin e [ékurés

Makina pér hollimin e sipérfages sé Iékurés mund té pérdoret pér hollimin
e trashésisé sé materialit, zvogélimin-hollimin e materialit ose pér hollimin e pro-
filit (kryhet me ndihmén e shablloneve té pérshtatshme ose cilindrit). Prodhues
té ndryshém kané projektuar disa lloje té makinave me kombinime té ndryshme
mekanike, pajisje dhe pérsosje té hollimit.

Né praktiké, pérdoren terme té tjera si, makiné ndarje-shpallt makiné. Kjo
makiné pérbéhet nga tre mekanizma:

- mekanizmi pér lévizje té thikés né formé shiriti- trake

- mekanizmi pér ta Iévizur materialin

- mekanizmi pér hollim (brus)
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Figura 33. Ményra e hollimit té materialit me ndihén e thikés shirit-traké

Cilindri transportues
Cilindri shtréngues

Boshti i cilindrave
Cilindriilarté dheiposhtém
transportues

Materiali

Thika né formé shiriti-trake

N =

v

A

o

2

Ry

Figura 34. Skema e makinés pér ndarjen (carjen) e materialit

Materiali i cili hollohet vendoset né njé shtyllé pune dhe kalon né mes té dy
cilindrave transportues. Cilindrat transportues sé pari béjné térhegjen e materia-
lit pér ta holluar dhe e shtyjné né drejtim té thikés gé kryen hollimin e materialit.
Trashésia e hollimit t& materialit rregullohet me vendosjen e lartésisé sé cilindrit

té sipérm, gé realizohet me doré.

Pyetje:

1. Cfaré éshté ndarja?

2. Te cilat materiale kryhet ndarja?
3. Pse kryhet ndarja?

4. Si quhet ndryshe kjo makiné?
5. Vizato skemén e késaj makine.
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6. Numéro pjesét pérbérése.
7. Sqgaro principin e punés té késaj makine né ményré skematike.

2.2. Formésimi i pjeséve té poshtme té képucéve me
makiné né repartin mekanik

Kjo makiné kryen formimin e pjeséve té€ poshtme té képucéve me rrugé
té transmetimit mekanik té forcés shtypése ndaj materialit té& dhéné i cili du-
het té formohet- thembra ose shtresa, tabani. Kjo makiné punon me mé tepér
mjete pér té béré formésimin e gjysméprodhimeve (shtuesja, gjoni ose themb-
ra). Makina éshté e pérbéré prej shtyllés punuese né té cilén jané té vendosu-
ra mjete té formatizuara pér gjysméprodhime, elektro motori pér lévizjen e re-
partit mekanik dhe rrezja e larté goditése e cila ka funksion gé ta formésojé
gjysméprodhimin. Mjeti pérbéhet nga dy njési, | dhe Il (pjesé nga kallépi dy
pjesésh). Pjesa e paré e kallépit dy pjesésh éshté vendosur né njé tavoling, né

te jané té vendosura gjysméprodhimet ku duhet té kryhet formésimi. Né pjesén

Figura 35. Makina pér formésimin e pjeséve té poshtme
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Gjaté lévizjes sé traut godités (rreze) lévizja zhvillohet me ndihmén e moto-
ritelektriki cila Iévizjen e vet rrethuese e shndérron né linjé té drejté me ndihmén
e mekanizmit té lakuar dhe si té tillé me ndihmén e lozeve té cilét jané té lid-
hur me nyjat e transferojné fuqginé e traut (rreze) godités i cili éshté vendosur né
pjesén e dyté gé kryen formimin gjysméprodhimeve. Pas pérfundimit té kétij
operacioni, trau godités kthehet né pozitén fillestare dhe éshté i gatshém pér

formésim fillestar té gjysméprodhimit té ri.

Bazamenti i makinés

Motori elektrik

Mekanizmi i lakuar

Nyja lidhése

Trau godités (rrezja)

Bartési gé léviz tavolina e
punés

. 7. Shablloni dy pjesésh, | dhe Il

3
2
- Figura 36. Pamje skematike e makinés
: mekanike pér formésimin e pjeséve té

poshtme

[——-

6 T T

-

I

ounsdwN =

rr

Al

Pyetje:

1. Cilat pjesé formohen me kété makiné?

2. Cilat mjete i pérdor kjo makiné dhe cili &shté roli i saj?
3. Numeéroji pjesét pérbérése.

4. Vizato skemén e késaj makine.

5. Pérshkruani principin e funksionimit té késaj makine.

2.3. Formésimi i pjeséve té poshtme té képucéve
te makinat e repartit hidraulik

Ky lloj i makinés pérdoret sikurse ajo e méparshme pér pérpunimin e pjeséve
té poshtme té képucéve (Shtrues, tabané dhe thembra). Ndryshon vetém ményra

e punés.
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Figura 37. Makina pér formésimin e pjeséve té poshtme

Bazamenti i makinés
Rezervuari i vajit

Tubi me presion

Ventili elektromagnetik
Tubi kthyes (kontaktor)
Pompa

Cilindri

Pistoni

Tavolina punuese me traun
—3 (rreze) godités

3;34 10. Shablloni dy pjesésh, | dhe Il

© 0 N U AWN =

Figura 38. Skema mekanike me repartin hidraulik
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Principi i punés dhe formésimi i gjysméprodhimit té dhéné kryhet né té
njéjtin parim sikurse te makina mekanike. Por ndryshon vetém parimi i lévizjes
sé mekanizmit. Kjo makiné punon né kété princip; me startimin e makinés, pom-
pa nga rezervuari e térheq vajin, vaji népér tub (gyp) kalon né cilindér, dhe vet
e vé né |lévizje pistonin i cili nén presion e bén Iévizjen e traun (rrezes) godités
me njé | - pjesé té njérit shabllon, deri te shtylla mbi té cilén éshté vendosur pje-
sa —ll e shabllonit. Né kété rast trau (rrezja) godités parqet goditje dhe bén lévizje
prej poshté larté, ndérsa trau godités né fakt éshté shtylla e punés dhe mbetet i
palévizshém nga larté né makiné. Pas mbarimit té operacionit, makina kthehet
né pozicionin e saj fillestar dhe éshté e gatshme pér formésimin e ardhshém té
gjysméprodhimit té dhénég, ku pas mbarimit té operacionit, vaji kthehet né re-

Zervuar.

Pyetje:

1. Sgaroni dallimin né mes makinés mekanike dhe hidraulike.
2. Numéroni pjesét pérbérése té makinés hidraulike.

3. Sqgaro principin e funksionimit té késaj makine.

4. Vizato skemén e késaj makine.
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2.4. Makina pér rrafshim-grithje

Kjo makiné ka pér detyré té béjé rrafshimin-grithjen e gjysméprodhimit
me cka higet teprica e shtresés sipérfagésore té materialit té tepért pér té
mundésuar pérfundimin e drejté té€ operacionit tjetér pér pérpunim ose
pérfshirjen e gjysméprodhimit. Pjesét nga e cila &shté e pérbéré kjo makiné jané:
shtylla punuese, cilindri i larté transportues me rrotullim, cilindri i poshtém

transportues me rrotullim, shtiza ofruese né té cilén vendoset materiali grithés

dhe hapje pér pérforcime té materialeve g€ grithen. Treguar né figurén 40.

Figura 39. Makina pér grithje dhe [émim

Bazamenti i makinés

Shtylla punuese

Cilindri i larté transportues
Cilindri i poshtém transportues
Boshti

Rrotulluesi i drejté ku vendoset
materiali ngjités

7. Hapésira me rrotullim pér
shtréngimin e materialeve pér
grithje

ok wnN-=

Figura 40. Skema e makinés pér grithje
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Gjysméprodhimi mbi té cilin béhet grithja me doré shtypet materia-

li i cili duhet té grithet, ku i njéjti bén imtésimin gjegjésisht heqgjen e shtresés

sipérfagésore. Ky operacion éshté shumé i réndésishém pér kualitetin e képucéve

né pérgjithési. Kjo proceduré kérkon saktési t¢ madhe dhe vémendje né puné

pér té shmangur démtimin e gjysméprodhimit, sepse nuk mund té béhet korrig-
jimi i démtuar né gjysméprodhim - démtimi mbetet i pérhershém.

Ekzistojné disa lloje té grithjeve varésisht prej llojit té letrés dhe nevoja-

ve né aspektin e pérdorimit té métejshém: grithje e hollé dhe grithje e trashé e

gjysméprodhimit.

Pyetje:

. Cfaré funksioni ka makina pér grithje?
. Pse béhet largimi i materialit té€ tepért?
. Numéroni pjesét pérbérés té makinés pér grithje.

1

2

3

4. Cfaré démtimi mund té ndodhé gjaté procesit?

5. Cfaré lloje té grihjes ekzistojné dhe prej ¢faré jané té varura?
6

. Vizato skemén e késaj makine.
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2.5. Makina pér bartjen e gjysméprodhimit té ngjitur

Cilindri i sipérm i transportit
Cilindri i poshtém i transportit
Akse

Bazamenti i makinés

Tavolina e punés

Ena me ngjitése

Pllaka pér rregullimin e shtresés
pér trashési té ngjitéses

th

L
NouhkwN=

Figura 41. Paraqitja skematike e makinés pér zbatimin e ngjitjes

Aplikimi i ngjitésit kryhet né dy ményra: mekanike dhe me ané té dorés, né
varési té nevojés pér ngjitje té materialit t€ pjesés adekuate té gjysmé prodhim.
Ngjitja me doré zhvillohet vetém né raste té rralla kur ngjitja zhvillohet me doré
me ané té brushé - furcé. Ngjitia me makiné realizohet me njé makiné té posac-
me, skema e treguar né figurén 41.

Kjo makiné pérdoret pér bartjen e ngjitjes sé pjeséve ndihmése gé duhet
plotésisht t€ mbulohen me ngjitése né pjesén e poshtme. Kjo makiné pérbéhet
nga dy cilindra dhe njé tavoliné pune. Cilindrii sipérm shérben vetém pér [évizjen
e gjysmé prodhimit, ndérsa cilindri i poshtém ka dy funksione: lévizjen dhe bart-
jen e ngjitéses né gjysmé prodhim. Cilindri i poshtém éshté i zhytur plotésisht né
ngjités, késhtu qé sipas llojit té kétij cilindri, dallohen tri ményra té€ ndryshme pér
bartjen e ngjitésit né gjysmé prodhim dhe varésisht nga forma. Né qofté se béhet
fjalé pér cilindér me linjat té vendosura né formé unazore, sjellja e ngjitéses éshté
né formé té drejté, por né rast se éshté né formeé té unazave té cilat jané té pre-
ra, béhet fjalé pér pikén e sakté ngjitése dhe né rast se sipérfagja e cilindrit éshté

e rrafshét, béhet fjalé pér bartje ose pér shpérndarjen e barabarté té ngjitéses.
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Pyetje:

. Si bartet ngjitésja dhe ku éshté dallimi?
. Numéro pjesét pérbérése té makinés.

1
2
3. Vizato skemén e makinés pér bartjen e ngjitéses.
4. Sqaro principin e punés.

5

. Si éshté e mundur té bartet ngjitésja me makiné?
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Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

TEMA: I

MAKINA PER PERPUNIMIN
E PJESEVE TE SIPERME TE KEPUCEVE
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Hyrje

Né varési té modelit dhe materialit gé éshté pérpunuar pjesa e sipérme, né
veté procesin dallohen prej 20 - 40 operacione. Kéto operacione mund té grupo-
hen né kategorité e méposhtme:

- Prerja e pjeséve té sipérme

- Pérpunimii pjeséve té sipérme

- Bashkimi i pjeséve té sipérme

- Pérpunimi i ngjitjes sé materialit

- Pérputhshméria e pjeséve

- Operacione té tjera

Pas mbarimit té prerjes, vijon faza e dyté né procesin e shénimit té pjeséve
té prera. Me pérpunimin e pjeséve té [ékurés nénkuptojmé operacione shtesé sic

éshté grithja sipérfagésore, lakimi ose djegia e skajeve.

3.1. MAKINA PER NUMERIMIN E PJESEVE TE
PRERA TE KEPUCEVE

Numérimi éshté njé proces né té cilin béhet numérimi manual apo me
makiné, béhet numérimi i pjeséve té prera té modelit té caktuar pér képucé. Pro-
cesi kryhet né ményré gé té shmangen ngatérresat e planeve, dhe madhésive
pér modelin e dhéné.

Numérimi manual mund té jeté individual ose né grupe. Numérime in-
dividuale, té gjitha shenjat e nevojshme jané bartur pér ¢cdo pjesé veg e veg,
ndérsa numérimi né grupe, njé numér i cifteve vihen né kuti, dhe pastaj té gjit-
ha shénimet regjistrohen né kuti. Numérimi manual mund té béhet me stilolaps
dhe shabllon pér numérimin me doré. Numérimi me makiné béhet me njé pllaké

metalike té makinés.
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Numérimin e kryen njé pajisje e makinés e quajtur pllaké e pérbéré nga metali
gé éshté gdhendur nga njé shenjé e nevojs-
hme (vulé) pér pjesén pérkatése té képucéve.
Makina punon né parimin e ngjyrés qé mund
té jeté e verdhé ose e bardhé dhe vendo-
set nén vulén pér numérim. Vula shtyp nén
shiritin qé gjendet gjysméprodhimi - qé
té numérohen pjesét e prera. Dhe me veté

rénien i len shenjat pérkatése.

Figura 42. Makina pér numérim

Baza e makinés
Elektromotori
Boshti kryesor
Lidhésja dypjeséshe
Kushineta
Mekanizmi lakues

L6 L ﬂJLﬂz
Aksi i motorit

- \ V 1
111
1T
Mbajtésja e plakés

ot metalike (vula)
10 9. Kapaku

E 10. Pllaka metalike-vula
11. Shtylla e punés
11

(operative)

n
e,

NV A WN =

Figura 43. Skema e makinés pér numérim
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Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

Pyetje:

Cfaré éshté shénimi?

Cili éshté roli i shénimit?

Numéroji dhe sqgaroji llojet e shénimit.
Vizato skemén e makinés pér shénim.
Numéroji pjesét pérbérése.

DR as ke =

Sqaro principin e punés sé késaj makine.

3.2. MAKINA PER BARAZIMIN E PJESEVE TE SIPERME
TE PJESEVE NGJITESE

Ményra e funksionimit té késaj makine éshté e njéjté sikurse makina pér
hollim-barazimin e |ékurés (njésia mésimore 2.1.). Kjo makiné mund té quhet
edhe makiné ndarése-shpallt.

Dallimi i késaj makine prej makinés pér hollimin e Iékurés éshté né
madhésiné e thikés me shirit, né fakt madhésiné e tavolinés. Kjo makiné éshté
shumé mé e vogél, pér shkak se béhet prerje e pjeséve pérbérése té képucéve.
Ky proces éshté kryer né ményré qé té marré njé pamje mé té miré estetike té
képucéve dhe pérshtatje anatomike.

Shpesh heré kjo proceduré kryhet né pjesét e sipérme ndihmése, si¢ jané:

skajet e képucés, pjesét dekorative, pjesa e pérparme e képucés.

e

Figura 44. Makina pér barazimin e pjeséve té sipérme
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Pyetje:

1. Si quhet ndryshe makina pér barazimin e pjeséve té sipérme?

2. Cili éshté dallimi i késaj makine né krahasim me makinén pér bara-
zim té lékurés?

3. Cilat pjesé té képucéve barazohen né kété makiné?
4. Pse éshté i réndésishém ky proces?

3.3. MAKINA PER HOLLIM TE PJERRET - SHIRF

Me kété makiné béhet hollimi i skajeve té pjeséve mesatare té sipérme té

képucéve té pérpunuara nga té gjitha llojet e artikujve prej [Ekurés natyrore.

Ekzistojné dy lloje té makinave pér hollim:
- makina e hollimit me njé prerje - shirf

- makina e hollimit me tre prerje (shumé prerje) - shirf

Makina shirf me njé prerje
Makine punon né principin e hollimit te skajet e gjysméprodhimit. Né qofté

se gjysméprodhimit duhet t'i béhet hollim plotésues me njé lloj tjetér té preré,

makinés duhet t'i béhet vendosje tjetér pér kété operacion.

Figura 45. Makina shirf me njé prerje
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Me kété makiné mund té kryhet shirfimi i té gjitha formave té prerjes dhe

géllimet, si¢ jané té gjitha Iéshimet pér rrotullim, déshtimi i hapur, gabim pér ¢cdo

pérbérje, skaj té€ déshtuar etj.

Figura 46. Pamje e hollésishme e pajisjes qé kryen hollimin.

1

nihwnN =

O o N O

Tavolina

Shtylla punuese- operative
Cilindri i larté transportues
Cilindri i poshtém transportues
Akset e cilindrit té poshtém dhe
té larté

Thika né formé té ziles

Trupi i thikés

Tehu-prerésja

Hapésira pér shtréngimin e
cilindrit té poshtém transportues

Figura 47. Skema e makinés pér hollim anésor

Pér hollim adekuat duhet té plotésohen kushtet e méposhtme:

- Tehuithikés gé kryen hollimin duhet té jeté i mprehur né ményré ideale.

- Hapésira né mes tehut té thikés dhe skajit té képucéve duhet té

pérshtatet né pérputhje me rrethanat dhe materialet e képucéve.

- Fugqia e lévizjes dhe madhésia e materialit duhet té jeté e rregulluar si

duhet, sipas léshimit té materialit qé duhet té béhet dhe formés sé ma-

terialit. Shpejtésia e lévizjes éshté zgjedhur mé paré né tabelé.
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Makina shirf me tre prerje (shumé prerje)

Kjo makiné mundéson kalimin e njé gjysméprodhimi népérmes makinés
pér té kryer hollimin - shirf, e tre ose mé shumé lloje té ndryshme té shirf holli-
mit menjéheré.

Secili lloj shirf né kété proces mund té jeté me shirf, trashési dhe profil té
ndryshém. Kjo proceduré mund té kryhet pas njé programi té paracaktuar mé
paré- zgjedhje té programuar ose té punonjésit. Cdo lloj i preré éshté vendo-
sur mé paré prané njéri-tjetrit. Pér shifrimin e gjysméprodhimit zakonisht jané té
mjaftueshme tre lloje, si vijon: bashkim té njéjté, kthimin e skajit - gé quhet
njé kthim. Fig 43.

1. Léshim-(gabim-déshtim)

- 2. Déshtimi pér t'i mbéshtjellé
3. Déshtimi pér té hapur skajet

\

Figura 48. Llojet e Iéshimeve té fituara me makinén pér hollim té sakté tretjes

Montimi né raport me prerésen kryhet me ndihmén e celésave té gypa-
ve dhe éshté pér njé pérdorim. Trashésia e hollimit matet duke pérdorur njé
orématés, dhe kéndi nén té cilin duhet té kryhet shirfimi lexohet né segmentin
rrethor. Madhésité e nevojshme sipas té cilave duhet té kryhet shirfimi i cakton
pérgjegjési i modelit ose teknologu. Me pérdorimin e késaj makine zvogélohet
edhe koha pér puné.

Sipas konstruksionit, kjo makiné éshté pothuajse e njéjté sikurse makina
pér hollim me njé prerje. Vetém ndryshon mekanizmi pér vendosjen e thikés pér

shirfim.
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I

Figura 49. Makina shirf me tre prerje

Figura 50. Llojet e [€kurés sé holluar (shirf)

Pyetje:

Cfaré éshté procesi i shirfimit?

Sa lloje té makinave shirf ekzistojné?

Sqaro dallimin né mes llojeve té makinave shirf?
Cilat pjesé hollohen né makinén shirf me njé prerje?
Vizato skemén e késaj makine.

Numeéroji pjesét pérbérése té makinés.

Cilat kushte duhet té plotésohen gé shirfimi me njé prerje té zbato-
het si¢ duhet?

8. Sqaro pérparésiné e makinés shirf me tre prerje.

S
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3.4. Makina pér djegien e skajeve

Ndezja ose djegia e skajeve kryhet te pjesét qé jané holluar mé paré.
Ky operacion ka vetém réndési estetike. Réndésia teknologjike nuk éshté
pérmbushur, sepse skajet e formuara késhtu nuk jané sa duhet rezistente ndaj
lagéshtisé dhe ujit. Operacioni éshté kryer duke pérdorur pajisje pér fryrjen e aj-
rit té nxehté té quajtur ezgro e nxehur né njé temperaturé té vecanté. Me kéto
pajisje shtypen gjysméprodhimet e holluara g€ i ngjasojné materialit, dhe pér
shkak té temperaturés s€ larté, skaji grumbullohet kah veté zona, me ¢ka veté
skaji po ngérthehet dhe merr formén e duhur. Temperatura e djegies léviz prej
700 - 1100 C varésisht prej trashésisé té materialit.
1. Mbéshtetési i makinés,

2. Shtylla punuese,
3. Cilindri transportues i

poshtém,
6 - 4. Bérthama e nxehté né
. 2 temperaturé,

Mbéshtetési i

L}J 6: Cekanit.

(9,

Figura 51. Paragitja skematike e makinés pér djegien e skajeve

Pyetje:

1. Cfaré domethénie kané kéto operacione?

2. Si quhet mjetii cili e kryen kété operacion?

3. Vizato dhe sqaro skemén e makinés pér djegien e skajeve.
4. Numéro pjesét pérbérése té késaj makine.

-59-



Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

3.5. MAKINA PER THURJEN OSE MBESHTJELLJEN
E SKAJEVE

Kjo makiné éshté e vendosur né repartin e gepjes. Funksioni i késaj makine
éshté pér mbéshtjelljen e pjeséve té prera dhe té shirfuara mé herét me géllim
gé pjesa e formésuar té keté pamje estetike dhe rehati gjaté mbathjes. Operaci-
oni mund té kryhet me doré dhe me makiné.

Pérmbéshtjelljen me doré té materialit pérdoret shabllon, cekan, féndyell,
gérshéré, stilolaps dhe pllaka metalike né té cilén kryhet procesi. Gjaté kétij pro-
cesi vjen deri te deformimi i skajeve gjysmé rrethore nga veté gjysméprodhimi
ku kryhet mbéshtjellja ose thurja. Né kété rast punonjési éshté i obliguar me
féndyell ta béjé renditjen e duhur né ményré té barabarté, renditjen e tepricés
sé materialit i cili mblidhet dhe shpérndahet né ményré adekuate né pjesén e

mbéshtjellé.

Figura 52. Makina UMPUK

Mbéshtjella e materialit béhet né makinén pér thurje ose mbéshtjellje-
UMPUK. Kjo makiné éshté e pérbéré nga kéto pjesé: tavoling, cilindri i poshtém
transportues, mbéshtetése, mbrojtés, (udhézues qé shérben pér té udhézuar
gjysméprodhimin i cili mbéshtillet), transporti i képucéve si dhe ¢ekan gé kryen
mbéshtjelljen. Pjesét e prera dhe té holluara mé paré vendosen né shtylla e

makinés dhe Iévizin me doré deri sa ta kapé cilindri transportues dhe papuc-
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ja e transportit, gjilpéra me prerése bén ngritjen e skajit té holluar, kurse ¢ekani
kryen mbéshtjelljen. Veté makina éshté e pajisur me njé shirit plotésues g€ i sjell
makinés pérforcim pér ngjitje sipas nevojés. Gjithashtu kjo makiné éshté e pajisur
me njé mekanizém shtesé qé shérben pér té pérforcuar njé pjesé té mbéshtjellé.
Pas sigurimit té ngjitéses dhe shiritit, cekani pér shtypje, ose mbéshtjelljen e ska-
jit e pérfundon fazén pérfundimtare té procesit, né fakt punén finale té késaj

makine-mbéshtjelljen e skajit té gjysméprodhimit.

1. Bartési
2. Shtylla punuese

G 3. Cilindri i poshtém
transportues

Mbéshtetési
Bartési me prerje

7] 21| B7]4

Papucja transportuese
Cekani

N o »n oA

Figura 53. Pamje skematike e makinés pér mbéshtjelljen e rrethit - makina Umpuk
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Pyetje:

1. Né cilat pjesé béhet kthimi me kété makiné?

2. Sidhe né sa ményra zbatohet kthimi?

3. Me ¢faré e emri tjetér emérohet kjo makiné pér mbéshtjelljen e ska-
jeve?

4. Vizato skemén e késaj makine.

5. Numéro pjesét pérbérése.

(o))

. Sqaro principin e punés sé késaj makine.
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TEMA: IV

MAKINA PER NGJITJEN
E PJESEVE TE SIPERME TE KEPUCEVE
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Hyrje:

Ky lloj i makinave gjenden né repartet e gepjes. Makina pér té béré pjesét
e sipérme té képucéve me njé shtep té zakonshém kané pér detyré t'i bashkojné
pjesét e vecuara pérmes té€ gepurit té pjeséve té ndara, me ¢ka fitohet nénkyce,
kyce dhe pjesé té sipérme né pérgjithési. Né shumicén e rasteve, makinat jané
té ndara sipas llojit té materialit i cili gepet dh sipas llojit té shtepit gé e krijojné
gjaté procesit té gepjes. Né industriné e képucéve, makinat jané té ndara sipas

llojit té shtepit- edhe até:

- makiné me shtep té thjeshté
- makina me shtep né formé té ilikut
- makina me shtep zik - zak

- makiné pér gepje me dy gjilpéra - “dygjilpérshe”

Para se té fillojé procesi i gepjes duhet té béhet zgjedhja e duhur e gjilpérés
dhe perit sipas trashésisé té materialit qé do té gepet. Né varési té trashésisé sé
materialit béhet zgjedhja adekuate e gjilpérés e cila éshté mé e hollé né rast té
prerjes sé materialit i cili éshté mé i hollé dhe né bazeé té asaj caktohet edhe num-
ri i shpimeve né 1 cm gjatési té€ pjesés qé gepet. Materialet mé té trasha gepen
me gjilpéré mé té trashé dhe pe, ndérsa béhen mé pak shpime né 1 cm gjatési né
pjesén e cila gepet ose prehet. Nése nuk trajtohet si¢ duhet vendosja e makinés,
numri i shpimeve né 1 cm dhe trashésia e perit dhe e gjilpérés mund té vijé deri te

thyerja e gjilpérés, materiali mund té mblidhet dhe formohet gepje e parregullt.
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4.1. MAKINA ME SHTEP TE ZAKONSHEM - NORMAL

T

|

Figura 54. Makina me shtep té zakonshém - normal

Té gjithé pjesét pérbérése jané té shpérndara né tri pjesé themelore té
makinés:

- Pjesa punuese - koka e makinés, ku jané té vendosura té gjitha pjesét e
lévizshme dhe té palévizshme té makinés.

- Reparti punues - elektromotori me pjesét e tij Iévizése dhe fikse me ins-
talim elektrik.

- Reparti ndihmés - tavolina dhe pjesét ndihmése pér kryerjen e operaci-
oneve teknologjike.

A1 1. Mbéshtetési
i p— J_J-‘L 2. Motori elektrik
"% - TI: 3. Boshti kryesor
lJ- 3T 4. Lidhése me dy pjesé
— 5 b 5. Shtrirés
9 6. Kthesa e boshtit kryesor
17 7. Bartésii motorit
8. Mekanizmi lakor
12 __,-H 16 9. Mbajtési i gjilpérave
L L 10. Kapaku
T 15 1 ]' 11. Foleja e vendosjes sé gjilpérés
12. Shtylla (operative) punuese
14. Aksi i lakuar 13. Mekanizmi i Masurés - ceza

15. Boshti ndihmés
16. Kthesa e boshtit ndihmés
17. Lakorja né formé té pirunit

Figura 55. Skema e makinés me shtep té zakonshém.
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Kjo makiné pérdoret pér gepjen e pjeséve té sipérme me shtep té
drejté.Me kété makiné bashkéngjiten té gjitha pjesét pérbérése té sipérme té
képucéve. Shtepi gé formohet né kété lloj éshté i pérhershém. Né procesin e
gepjes, gjysméprodhimet vendosen né tavoliné pune. Me startimin e makinés,
punonjésit duke pérdorur duart Iévizin gjysmé prodhimin, kurse me ndihmén e

kémbéve vé né lévizje makinén késhtu fillon procesi i gepjes.

Pyetje:

Cfaré detyre kané makinat me shtep té zakonshém?
Sipas cka dhe né ¢faré lloje ndahen kéto makina?

Si jané té ndara makinat sipas llojit té shtepit?

Prej kujt varet kualiteti (cilésia) e gepjes?

Numéroji pjesét pérbérése dhe sqaro funksionin e tyre.
Vizato skemén e makinés me shtep té zakonshém.
Numeéroji pjesét pérbérése té makinés.

ve s LT em L b =

Cfaré lloji té shtepit pérfitojmé me kété makiné?

4.2. MEKANIZMI STARTUES | MAKINES ME
SHTEP TE ZAKONSHEM

Ky mekanizém pérbéhet nga njé elektromotor gé ka fuqi té vogél dhe
shumé rrotullime pér minuté. Né fund té elektromotorit ka njé bosht dalés, bosht
kryesor, lidhje dypjeséshe (pllaka fraksioni) gé jané té lidhura mes veti.

Lidhéset dypjeséshe afrohen dhe largohet gjaté punés dhe gjatyé késaj
mundésojné |évizjen nga elektromotori té transmetohet apo té mos transme-
tohen né bosht kryesor. Lidhéset dypjeséshe aktivizohen me njé pedale kémbe
dhe starton makinén.

1. Elektromotori
1 2. Lidhésja dypjeséshe (pllaké fraksioni)
s L

i 3. Boshti kryesor
/AT
i

Figura 56. Mekanizmi startues-shtytés
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Gjysméprodhimi vendoset né tavolinén e punés. Me ndihmén e njé pe-
dale kémbe aktivizohet lidhja e dypjeséshme, ku lévizja e elektromotorit éshté
transmetues tek mbajtési i gjilpérés, dhe késhtu e léviz gjilpérén. Funksioni i kétij
mekanizmi éshté gé té konvertohet energjia elektrike né energji mekanike dhe
késhtu té léviz gjilpéra pér ta kryer funksionin e saj té gepjes.

Ky mekanizém ka pér detyré ta mbajé makinén né aktivizim (funksion) gjaté
gjithé kohés sé aktivizimit té elektromotorit dhe pas késaj té mos e ngarkojé mo-
torin sé tepérmi. Me vénien né funksionim té kétij mekanizmi gé té béhet aktivi-
zimi i makinés dhe ajo ta kryej punén e saj. Ky mekanizém e rrit kohézgjatjen e

makinés, sepse ajo varet nga numri i aktivizimeve dhe ndérprerjen e té njéjtés.

Pyetje:

1. Numéro pjesét pérbérése té mekanizmit startues-shtytés.
2. Vizato skemén e mekanizmit startues-shtytés.
3. Pse éshté i réndésishém mekanizmi startues?

4.3. MEKANIZMI | GJILPERES

Mekanizmi i gjilpérés, si dhe té gjitha mekanizmat tjeré kané lévizje té
sinkronizuar. Kjo do té thoté se lévizja prej njérit né mekanizmin tjetér kané
lidhshméri té varur. Kjo lidhshmeéri e varur patjetér duhet té jeté e sakté. Né qofté

se lévizja nuk éshté sinkronizuar, formimi i kopsés nuk mund té realizohet.

Elektromotori

Boshti kryesor
Mekanizmi lakor
Shtresat

Aksi i motorit
Mbaijtési i gjilpérave
Kapuci-kapaku
Mekanizmi i gjilpérés

N hWN =

Figura 57. Skema e mekanizmit té gjilpérés
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Gjilpéra ka lévizje té ndryshueshme gjaté operacionit té punés, dmth

shpejtésia dhe drejtimi i [évizjes jané:

Pyetje:

Gjilpéra né pozitén e larté F = 0 (F - forca e lévizjes)

Pjesa léshuese bén shpimin e materialit dhe arrin kulminacionin e lévizjes.
Gjilpéra né pozicionin poshté F =0

E ndryshon lévizjen dhe kthehet né pozicionin e saj fillestar, me kthimin
e saj, arrin lévizjen maksimale.

Kur éshté gjilpéra né pozicioninelarté F=0

STas e =

Cfaré lévizje ka mekanizmi i gjilpérés?

Pse éshté e réndésishme kjo lévizje?

Numéro pjesét pérbérése té kétij mekanizmi.
Vizato skemén e mekanizmit té gjilpérés.

Numéro dhe sqaro pozitén dhe forcén qé pérdoret pér funksionimin
e gjilpérés.

- 68 -



Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

4.4. MEKANIZMI TRANSPORTIT

Ky mekanizém pérbéhet nga dy papuce pér transport dhe até, papucge e
sipérme dhe e poshtme. Roli i tyre éshté gé ta shtyjé dhe léviz materialin gjaté
gepjes. Lévizja kryhet mekanikisht, nga férkimi i veté materialit prej papuces dhe

orientimin nga ana e punétorit.

Elektromotori

Boshti kryesor

Mekanizmi i lakuar

Shtresa

Aksi

Mbaijtési i gjilpérés me koké

Pllaka

Doréza pér ngritésen

Papucja e sipérme

transportuese

10. Shtylla punuese

11. Papugja e poshtme
transportuese e dhémbézuar

12. Mekanizmi lakor

13. Boshti lévizés

14. Mekanizmi né formé piruni

O ONOUAWN =

Figura 58. Skema e mekanizmit té transportit

Papugja e sipérme transportuese léviz prej boshtit kryesor té elektromoto-
rit, pérmes derés kryesore gjaté sé cilés mekanizmi lakues e shndérron lévizjen
nga lévizja rrethore né |évizje kénddrejt€, dhe si té tillé e bart deri te mbajtési i
gjilpérés, ndérsa me kété edhe né veté gjilpérén e cila e kryen punén e saj. Né até
moment papugja e sipérme e transportit e kryen punén e vet - duke shtypur ma-
terialin. Papugja e poshtme transportuese e dhémbézuar merr [évizje népérmjet
boshtit kryesor me elektromotor i cili &shté i lidhur me njé mekanizém lakor.
Boshti Iévizés merr |évizjen prej mekanizmit lakor dhe e mekanizmit grepsh
(dhémbézor) e bartén lévizjen né papucen e poshtme té dhémbézuar gé kryen

punén e saj - duke e ecur né distancé materialin né shpimet e gjilpérés.
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Pyetje:

. Prej sa dhe prej ciléve mekanizma transportues éshté e pérbéré

e

papuca?

Cfaré roli kané papucet transportuese?

Vizato skemén e mekanizmit té transportit.

Numeéro pjesét pérbérése.

Sqaro rolin e papuces transportuese té sipérme dhe té poshtme.

4.5. MEKANIZMI PER GERSHETIM DHE PERFITIMIN

E NYJES-VEGZES

ik wnN =

4
—] 1
Figura 59. Pamje skematike e shpimit té materialeve
dhe pérfitimin e nyjés.

Materiali

Gjilpéra

Peri

Masura (Drugéza)
Nyja - Vegéza

Mekanizmi pér gérshetim, pér pérfitimin e nyjés (vegzés) e pérbéjné ma-

sura (drugza) e cila ka njé ¢cengel gé ka rol pér pérfitimin e ri thurjes sé perit. Me

startimin e makinés, lévizja transmetohet tek mbajtési i gjilpérés dhe perit, ku e
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njéjta bén shpimin e materialit dhe gjilpéra e gjen pozitén e poshtme dhe e &
perin, dhe kthehet né pozicionin e saj té méparshém. Peri qé zbret poshté ka-
lon mbi kapse dhe me perin, dmth, peri i mbéshtjellé né masuré bén thurjen e
nyjes -vegzés. Né kohén e kombinimit té perit, mekanizmi pér dhénien e perit
jep perin dhe bén lidhjen e nyejve pér té krijuar gérshetimin ndérmjet dy pjeséve

pérbérése.

Pyetje:

1. Vizato skemén e shpimeve te materiali pér krijim té nyjés.
2. Sqgaro principin e punés sé kétij mekanizmi.

4.6. MAKINA PER HEKUROSJE QEPJE - SHTEP

Figura 60. Makina pér hekurosje

Pas bashkimit té dy pjeséve “sarici” - patjetér duhet t€ béjmé ndarjen e tyre.
Kjo ményré aplikohet me ndihmén e makinés pér hekurosje. Hekurosja béhet
pér té marré shtep té hapur i cili nuk pengon dhe nuk do té€ krijojé deformime té
kémbés né pjesén e thembrés. Ky operacion patjetér duhet té kryhet né ményré
precize, ashtu qé pjesa pérbérése té jeté sa mé shumeé e rrafshté né zonén e shte-

pit. Kjo arrihet me pérdorimin e késaj makine.
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_ 1. Cilindri i sipérm transportues
N 2. Cilindri i poshtém transportues
:.,--H--.. 3. Baza e cilindrit té€ poshtém transportues
4. Gjysméprodhimi né té cilin béhet
+ .2 hekurosja
3

Figura 61. Pamje skematike e makinés pér hekurosje

Gjysméprodhimi merret me dy duart dhe vendos pjesét pérbérése - shtep
né mes dy cilindrave transportues, me ané té€ duarve e Iévizim gjysméprodhimin
para - mbrapa, kur ato hekurosen. Pérkundér hekurosjes, kjo makiné i heq ma-
terialet e tepérta dhe né té njéjtén kohé krijon shiritin pér pérforcim né pjesén e

pérparme té shtepit.

Pyetje:

Pér cfaré shérben kjo makiné?

Cfaré jané makinat e hekurosjes?
Vizato skemén e késaj makine.
Numéro pjesét pérbérése té makinés.
Sqaro procesin e hekurosjes.

DT s e =

Cfaré funksioni tjetér kryen kjo makiné?
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4.7. MAKINA PER SHTRYDHJE TE PJESEVE TE SIPERME

Figura 62. Makina pér shtrydhjen apo démtimin e pjeséve té sipérme

Varésisht nga ményra e pérgatitjes té pjeséve té sipérme, me kété makiné
béhet shtypje-rrémujé. Nése pérbérja (shtepat) dhe pjesa e sipérme éshté ven-
dosur né pjesén e prapme té prodhimit atéheré makinat nuk e kryejné kété ope-
racion. Me bashkimin e dy pjeséve té saricave, kjo proceduré éshté kryer. Me kété
operacion pjesa e sipérme merr formé né pjesén e pérparme (ciftet-sarica). Ope-
racioni éshté kryer né njé temperaturé né varési té llojit té materialit gé shtypet
(formésimi). Kjo makiné punon né repartin hidraulik. Gjysméprodhimi mer-
ret me tté dy duart dhe vendoset né pajisjen e rregulluar mé paré. Kjo pajisje
éshté e posagcme dhe rregullohet pér njé lloj té vetém té képucéve. Me vendos-
jen e gjysméprodhimit né traun e sipérm i cili depérton né mes té dy pllaka-
ve qé shérbejné pér formésim, kryhet procedura pér formésim. Pas pérfundimit
té operacionit béhet kontrollimi i gjysméprodhimit dhe né qofté se forma nuk
pérputhet me modelin e dhéng, operacioni pérséritetet disa heré, deri sa ta merr

formén e duhur.
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4.8. MAKINA ME SHTEP - VERIGE, ILIK

Makina me shtep (verigé) pérdoret pér té béré bashkimin e pjeséve té
sipérme dhe té poshtme té képucéve pér té pérfituar prodhim final - képucé.
Ky shtep mund té pérfitohet me njé ose dy penj dhe me gjilpéré té drejté apo
gjilpéré né formé té grepit. Sipas késaj ekzistojné dy lloje té makinave me shtep
—verigé-ilik:

- Makina me gjilpéré té drejté

- Makina gjilpéré né formé té grepit

Makina me gjilpéré té drejté — te ky lloj makine né vend té drugézés gjen-
det grepi (kuka).

Shtepi pérfitohet me perin e sipérm. Peri i sipérm hyn né gjysméprodhim,
e cila formon njé shtep té zakonshém. Me shpimin e materialit dhe hyrjen e
perit né gjysméprodhim dhe me ndihmén e grepit né anén e poshtme béhet
gérshetim dhe formohet njé shtep, verigé qé nuk shihet. Metoda e punés - me
inkuadrimin e makinés, pérkatésisht gjilpérés me perit, e shpon materialin, vjen
né pozitén e poshtme duke e |éné perin dhe kthehet né pozicionin e saj fillestar.
Perin e mbetur e kap maja e grepit, kurse mekanizmi transportues e bén Iévizjen
e materialit né largési mes dy shpimeve. Gjaté késaj kohe grepi e térheq perin
dhe e vendos aty ku gjilpéra duhet té |éshohet pérséri.

Duke e pérséritur kété disa heré krijohet procesi i njéjté - shgepi.

1A
Y I
N

J

Figura 63. Skema pér gepje me gjilpéré té drejté

- 74 -



Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

Makina me gjilpéré né formé grepi - kjo makiné dallohet prej makinés
me gjilpéré té drejté dhe punon me perin e poshtém. Kjo makiné né vend té
drugézés posedon gjilpéré né formé piruni. Shqepi i pérfituar prej pjesés té
sipérme ka formén e verigés-zinxhirit, dhe pjesa e poshtme e shtepit ka formén
e zakonshme. Gérshetimi i perit béhet né até ményré qé gjilpéra né formé té
drugézés kalon népér material, vijen né pozitén e poshtme, merr perin nga piru-
ni, e térheq népér material dhe kthehet né pozicionin e saj fillestar. Né kété mo-
ment mekanizmi transportues bén térhegjen e materialit me distancé né mes té
dy shpimeve, dhe gjilpéra né formé grepi térheq perin dhe e vendos né vendin

ku duhet pérséri té kalojé gjilpéra.

Figura 64. Skema pér gepje me gjilpéré né formé té grepit

Pyetje:

1. Pse e pérdorim kété lloj makine?

2. Sa lloje té makinave kemi dhe ku éshté dallimi i tyre?

3. Vizato dhe sqaro skemén e makinés me gjilpéré té drejté.

4. Vizato dhe sqaro skemén e makinés me gjilpéré né formé té grepit.
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4.9. MAKINA ZIK-ZAK

Kjo makiné ka pér detyré té€ béjé pércaktimin ose vendosjen e dy kuatera-
ve dhe pér gepjen e elementeve zbukuruese.

Eshté e ngjashme me makinén e zakonshme shtep. Dallimi éshté te meka-
nizmi dhe gjilpéra. Punon me me principin e njéjté me makiné shtep té thjeshté,
kurse dallimi éshté né lévizjen e veté gjilpérés. Shtepi te kjo makiné fitohet né kété
ményré: gjilpéra léviz né dy shkallé (kahe). Gjaté shkallés sé pareé té |évizjes gjilpéra
léviz larté-poshté, né pozitén vertikale, kurse gjaté shkallés sé dyté té lévizjes, ajo
shkon majtas-djathtas, né pozitén horizontale, gjaté té cilés fitohet shtepi zik-zak.

Elektromotori
Boshti kryesor
Dy-copé lidhje
Kushineta
Mekanizmi lakor
Boshti i motorit
Kapaku
Mbaijtési i gjilpérave
Boshti pér lévizje nga 0 G _ AL
pllaka kurrizore-bregas = o~ 2 - -lr
10. Boshti pér bartjen e *:( 1
lévizjeve [~
11. Akse té lidhura me nyje | 8 14
12. Plaka kurrizore-bregas —
13.Bosht i pllakés kurrizore v | |Tl
-bregas m
14. Dhémbézor statik-i
pérforcuar

|
ot
LN
L )

O ONOULAWN =

Figura 66. Skema e makinés Zik - Zak
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Pyetjet:

1. Pér ¢faré pérdoret makina zik - zak?

2. Cfaré dallimi ka makina me shtep zik-zak né krahasim me makinén
me shtep té zakonshém?

3. Vizato skemén e késaj makine.
4. Numéroji pjesét pérbérése.
5. Sqaro se si do té punojé kjo makiné. Pérshkruaje!

4.10. MAKINA ME DY GJILPERA - “DYGJILPERESHE”

Makina “dygjilpéréshe” éshté njé makiné gé nga pamja e saj éshté e njéjté
sikurse makina me shtep té zakonshém. Dallimi éshté vetém te ajo se kjo makiné
ka dy gjilpéra. Ka dy lloje té makinave “dygjilpéréshe” dhe e até, njéra éshté né
pamje e njéjté si makina e zakonshme me njé shtep dhe punon né té njéjtin prin-
cip si dhe makina “dygjilpéréshe - kantirka’, e cila sipas konstruksionit éshté e
ndryshme nga e méparshme, sepse posedon me njé shtyllé pune ku éshté i ven-
dosur mekanizmi i drugézés dhe sipas késaj quhet dhe makina shtyllé. Ky lloj ka
pér detyré t'i bashkéngjesé pjesét e jashtme dhe pjesét e brendshme té gjonit
me pjesén e sipérme dhe té pérfitojé gjysméprodhim.

Kjo makiné pérdoret pér gepje dekorative té gjysméprodhimeve, si
dhe bén bashkéngjitjen e gjysméprodhimeve, gé pérfundimisht né fund té
pérfitohen nénkéndet, si dhe prodhimi final. Gjaté gepjes me dy gjilpéra mund
té pérfitojmé lloje té ndryshme té tegelit-shtepit, né fakt numér té madh té shpi-
meve né njé centimetér. Makina mund té gep né varési té nevojés me pe té hollé

apo té trashé. Para sé gjithash kjo varet nga lloji i materialit gé gepet.
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Figura 67. Makiné Kantir Figura 68. Makiné Kantir me njé gjilpéré

J_JLI
TIT

Figura 69. Paraqitja skematike e njé makine me dy gjilpéra - "kantirka”

Karakteristike te ky lloj makine éshté se posedon njé mbajtés té gjilpérés
dhe njé fole ku mund té vendosen njé ose mé shumé gjilpéra. Makina ka dy
drugéza ku secila prej tyre krijon njé shtep. Makina mund té keté mé shumé
gjilpéra, por nuk mund té keté mé shumé se dy drugéza. Ekziston edhe makiné
automatike gé punon me pércaktim té programuar. Kjo makiné e lehtéson punén
dhe arrihet produktivitet mé i madh dhe éshté mé ekonomike gjaté procesit té

punés né repartin prodhues.

Pyetje:

1. Me c¢ka dallohet kjo makiné prej makinave t€ tjera?

2. Salloje té “dygjilpérésheve” ekzistojné dhe si dallohen prej njéra-
tjetrés?

3. Pér c¢faré lloji té gepjes shfrytézohen kéto makina ?

4. Vizato skemén e késaj makine.

5. Sqgaro principin e punés té késaj makine.

-78 -



Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

TEMA:V

MAKINA PER BASHKIMIN E PJESEVE
TE SIPERME ME PJESET E POSHTME TE KEPUCEVE
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Hyrje

Ky repart merret me montimin, bashkéngjitjen e pjeséve té sipérme dhe
té poshtme si njé térési kur pérfitohet produkt i gatshém-képucé. Por, para se té
fillojé ky proces duhet paraprakisht duhet té kryhen disa operacione té tjera qé
jané té réndésishme qé képuca té merr formén e duhur. Képucéve duhet t'u je-
pet forma e shtrueseve-lub dhe kapakut. Radhitja e operacioneve pér té€ marré

formén e shtrueseve-lubot mund té pérshkruhen si vijon:

Zbutja e materialit = prerja e formés-lubet =
Hollimi anésor = para formésimi = formésimi.

Pas kétyre operacioneve né prodhimin e shtrueseve-béhet kontrolli dhe
klasifikimi i tyre. KEtu mund té numérohen edhe operacionet e sipérfages sé
hollimit, grithja e sipérfages sé shtrueseve nése jané té béra prej |Ekure me njé

trashési mé té madhe (I€ékura e gafés dhe i kémbéve té para dhe té pasme).

Montimi (bashkimi) i pjeséve té sipérme dhe té poshtme té prodhimit
zhvillohet né njé repart té vecanté - montimit. Bashkimi kryhet gradualisht, sé
pari bashkimi i pjeséve té sipérme, shtruesja dhe kapaku té bashkohet me shtru-

esen qé té pérfitojné formimin e gjonit, té tabanit dhe té thembrés.

Bashkimi si njé fazé prodhuese, mund té thirret me njé emér tjetér-krehje
dhe bashkim, pér ta trequar réndésiné e hartimit té njé tabani me krehje. PEérpunimi
(mbarimi i bashkimit gjysméfinal). Kjo fazé mund té konsiderohet faza e bashkimit
té pérshtatshém-montimi. PErpunimi i képucéve mbulon operacione té ndryshme
mekanike pér lidhjen e poshtme si dhe té pérpunimit kimik té pjeséve té poshtme

dhe té sipérme té képucéve.
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5.1. MAKINA PER PERFORCIMIN E TABANIT
PER KALLEPE - MAKINA KLLAMER

Figura 70. Makina Kllamer

Kjo makiné ka pér detyré ta pérforcojé takén pér kallépin me ndihmén
e kapéseve metalike-klame dhe té njéjtat kané karakter té pérkohshém. Kjo

makiné punon né ményré hidraulike apo mekanike né varési té llojit té njéjté.
. Teli né spirale
G Rrota e dhémbézuar
I Thika
Kallépi
Cekani
Mbéshtetési

ounpwN =

Figura 71. Skema e makinés Kllamer
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Kallépi bashké me takén (shtruesen) e pérforcuar me pjesén e tabanit larté
vendoset né pjesén e poshtme. Me startimin e makinés, mekanizmi pér prer-
je, thumbave té pérbéré prej teli, e bén prerjen me gjatési té caktuar, thumbat
ngulen né tabanicé. Rrota e dhémbézuar bén léshim e telit, kurse dhémbézori
bén prerjen e telit dhe thumbohen. Me vet garkullimin e makinés, punétori bén

pérforcimin e tabanit pér té bashkéngjitur pjesét e takés dhe pjesén e pérparme.

Pyetje:

Pér ¢faré shérben makina Kllamer?

Né cka dhe me cka e kryejné pérforcimin?
Cfaré karakteri té pérforcimit ka kjo makiné?
Vizato modelin.

Numeéro pjesét pérbérése.

on LT s b =

Sqaro ményrat e punés sé késaj makine.
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5.2 MAKINA PER TERHEQJE PA ZGJATJE TE
MAJES- MAKINA IBERHOL

-

Figura 72. Makina IBERHOL

Makina pér térheqje té pjesés sé pérparme té képucéve — BPBN akoma qu-
het dhe MAKINE IBERHOL.

Makina pér térhegje ka pér detyré té béjé térhegjen e pjesés sé sipérme né

kallép. Pjesa e sipérme merr njé formé té mbarimit té kétij procesi ku prodhimi

éshté pérfundimtar — képuca merr njé pamje pérfundimtare té gjysméprodhimit

té pérpunuar. Ky tip i para térhegjes pa zgjatjen e karakterit té pérkohshém.

Kjo makiné éshté e pérbéré nga kéto mekanizma:

mekanizmi i pinceté- (kacavidé)
mekanizmi pér dhénien e thumbave
mekanizmi pér ngjitjen e thumbave

mekanizmi i mbéshtetéses sé poshtme

-83 -



Makinat dhe apatatet né€ industriné e képucéve

Mekanizmiikacavidés ka pér detyré té€ béjé shtréngimin e pjesés sé sipérme
me kallépin dhe pér ta mbajtur né pozita té tilla deri sa té€ aktivizohen mekaniz-

mat pér thumbim. Ky mekanizém punon né 4 faza.

#ﬁfffffffgfﬁ

6

Figura 73. Pamje skematike anésore dhe e pérparme e para térhegjes

Kallépi

Pjesa e sipérme

Tabanica-shtrusa

Pllaka e mbéshtetéses sé poshtme
Pinceta-kacavidat anésore
Pinceta-kacavida e pérparme

ok wnN-=

1. faza - pozicioni 1
3 2. faza - pozicioni 2
3. faza - pozicioni 3
4. faza - pozicioni 3

-y

4 3 Figura 74. Skema e mekanizmit pinceté

Gjysmé prodhimi sé bashku me kallépin dhe tabanin-shtrusén vendosen
né mbéshtetésen e poshtme dhe barten né mekanizmin pincetés-kacavidé. Né
fazén e paré (1) pincetat-kacavidat kapin pjesén e sipérme dhe e térheqin né

kallép. Né fazén e dyté (2) pjesa e sipérme éshté e liruar nga kallépi dhe kétu
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punétori kontrollon pér té pércaktuar sakté a ka ose nuk ka gabime né pjesén e
sipérme. Né kété rast punonjési pércakton se gjysmé prodhimi éshté térhequr né
ményré adekuate pér té vazhduar né operacionet e métejshme. Nése produkti
éshté térhequr né ményré té parregullt, atéheré térhiget nga makina dhe pérséri
kthehet né fazén fillestare.

Me kété fillon procesi i térheqjes. Né kété fazé aktivizohet mekanizmi i
thumbimit té kryer né punén e tij dhe pinceta- zhvendoset né pozitén e treté.
Né kété pozicion béhet térhegja e pjesés sé sipérme dhe fillon prej fazés sé treté.
Né fazén e treté (3) pincetat-shkojné te mekanizmi pér dhénien e thumbave pér
procesin e ardhshém para térheqjes. Né fazén e katért (4) pinceta- furnizohet me

thumba pér funksionimin e ardhshém qé kthehet né pozicionin fillestar.

Pyetje:

. Pér ¢faré shérben makina Iberhol?

. Cfaré pérdoret pér kété lloj té térheqjes?

. Prej ciléve mekanizma éshté e pérbéré kjo makiné?
. Cfaré karakteri ka kjo térheqgje?

. Vizato skemén pér funksionimin e késaj makine.

O U1 A W N =

. Sqaro principin e punés sé pincetés.
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5.3. MAKINA PER TERHEQJEN E MAJES-MAKINE
IBERHOL PINGUL (SHPIC)

1 - a

Figura 75. Makina Iberhol pingul (shpic)

Kjo makiné e pérfundon procesin e filluar t&€ makinés sé méparshme, sep-
se ajo ka njé detyré gé té béjé térhegjen e parakohshme me ndihmén e thum-
bave. Né kété rast thumbat largohen nga gjithé sipérfagja nga pjesa e pérparme
e pjesés sé sipérme dhe aplikohet ngjités me ndihmén e késaj makine-makiné
iberhol pingul. Me aplikimin e ngjitésit, ngjitési nxehet né temperaturé té cak-
tuar dhe masa e pérgatitur me ndihmén e pajisjeve béhet ngjitja. Makina e
kryen operacionin pérfundimtar té saj, duke mbaruar gjysmé prodhimin-pjesa e
sipérme ngjitet pérgjithmoné pér tabani.

Makina Iberhol pingul punon né té njéjtin princip sikurse ajo e méparshmja,

vetém kétu dallimi éshté né ményrén e ngjitjes dhe karakterin e pérbérjes.

Pyetje:

1. Radhiti dallimet mes para térhegjes dhe térhegjes?
2. Cfaré karakteri ka kjo lloj térhegje?
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5.4. MAKINA PER TERHEQJEN E PRERJES ANESORE

Kjo makiné shérben pér térhegje anésore, veté titulli tregon shérbimin
e késaj makine pér térhegje dhe lidhjen e tyre me bazamentin (tabanin). Kjo
makiné gjithashtu thirret ,,Cvikerica” Procesi mund té béhet né dy ményra, me
doré dhe mekanikisht. Me ané té dorés punonjési gé kryen prerje-duhet té jeté
i trajnuar pér kété vend pune. Punétori pérdor pinceté té vecanté pér prerje-
cviké dhe vazhdimisht bén térhegjen né vende té léshuara né kété operacion
té képucéve. Kjo pjesé e képucéve mund té fiksohen me ngjitése né vendet e
Iéshuara té pjesés sé sipérme te gjysmé prodhimi. Kjo proceduré mund té kryhet
né té njéjtin parim si rasti me ané té dorés, por vetém pérshpejtohet procesi dhe
rritet sasia e prodhimit té képucéve dhe pérfiton né kohé. Makina manuale (me
doré) pér térhegje dallon nga procedura e pérforcimit té tabanit-shtrusés. Né

kété rast kryhet me ané té thumbave.

Figura 76. Makiné pér térhegje Figura 77. Pinceté pér térhegje
manuale (me doré) thumbim
anésor.
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Pyetje:

1. Si quhet ndryshe kjo makiné dhe pér ¢faré pérdoret?
2. Né sa ményra dhe si mund té zhvillohet ky proces?
3. Cfaré pérdoret pér térheqgje?

5.5. MAKINA PER TERHEQJEN E THEMBRES-
THEMBER AUTOMATIKE

Thembra automatike - veté emri tregon se kjo makiné pérdoret pér
térhegjen e pjeséve té gjysmé prodhimit né mes thembrés dhe tabanicés-
shtrueses. Ky proces kryhet né ményré mekanike vetém né té njéjtén makiné. Pje-
sa e takés sé képucéve pérforcohet vetém me thumbim-gozhdim duke pérdorur
thumb dhe ngjités (termo ngjités - termo ngjités plastiké). Pjesa e thembrés - pje-
sa e tabanit ngjitet duke pérdorur thumba dhe termo-ngjités. Shpesh kéto maki-
na jané né ményré hidraulike. Kéto jané té trajnuara me mé shumé mekanizma:
- Mekanizmi pér térhegje dhe pér ngrit-

jen e kallépit-mbéshtetési i poshtém.
- Mekanizmi i shtréngimit- formés
- Mekanizmii pllakés
- Mekanizmiimbéshtetéses sé sipérme
- Mekanizmi pér dhénien e thumbave
- Mekanizmi pér nguljen e thumbave
- Mekanizmi pér aplikimin e ngjitésit
né pjesén e nyjés

Mekanizmi pér térhegje anash né
pjesét e nyjés

Figura 78. Makiné automatike pér thembra
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Figura 79. Pamje skematike e thembrés automatike té gjysméprodhimit.

Gjysméprodhimi me kallép vendoset né mbéshtetésin e poshtém né até
ményré qé pjesa e tabanicés éshté e kthyer né anén e sipérme. Punonjési kryen
si duhet vendosjen e kallépit ashtu gé kallépi té hyjé né ményré té rregullt né
makinég, ku kryhet procesi i térhegjes:

- Térhegja e pjesés sé sipérme pér kallépi

- Kthimi i Iéshimeve pér tabanin

- Dhénia e thumbave pér thumbim

- Léshimi i pjesés sé sipérme prej mbéshtetésit t€ larté pas mbarimit té

kétyre operacioneve (g€ gjysmé prodhimi té higet nga makina dhe té

vazhdojé térheqgja me gjysmé prodhime t€ tjera).

Pyetje:

1. Pér ¢faré pérdoret kjo makiné?

2. Si zhvillohet ky proces dhe ¢faré pérdoret pér pérforcim?

3. Numéro mekanizmat me té cilét éshté e furnizuar kjo makiné?
4. Sqaro principin e punés sé késaj makine?
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5.6. MEKANIZMI | PLLAKAVE TE THEMBRA AUTOMATIKE

Ky mekanizém ka pér detyré té béjé mbéshtjelljen e [Eshimeve tek pjesa e
sipérme né tabanicé né pjesén e thembrés dhe ta mbajé né kété pozité, deri sa

té aktivizohen mekanizmat tjeré.

-1 1. Mbajtés - korniza e

- mekanizmit

2. Pllaka lévizése baze.

3. Pllaka e palévizshme-
statike

4. Hapésira e thumbave

5. Prerésja e pllakave
kryesore

6. Udhézuesi pér preréset
pér lévizjen e pllakave
kryesore

7. Harku i lidhur me
pllaka dhe mekanizmi
udhéheqés i makinés.

Figura 80. Pamja skematike e mekanizmit bazé té pllakave.

Pllakat kryesore gjaté procesit té punés afrohen dhe largohen 2-3 heré né po-
zicion horizontal dhe gjaté késaj kryejné mbéshtjellje né Iéshime nga larté pér ta-
banin né pjesén e thembrés. Pas pérfundimit té mbéshtjelljes ose tkurrjes sé mate-
rialit, pllaka e mekanizmit kthehet né pozicionin e saj fillestar, dhe aktivizohen me-

kanizmat e kapjes ose ngulitjes sé thumbave. Me kété operacioni éshté pérfunduar.

Pyetje:

1. Cfaré detyre ka ky mekanizém?

2. Vizato skemén e mekanizmit té pllakave?

3. Numeéro pjesét pérbérése?

4. Sqaro principin e punés sé kétij mekanizmi?
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5.7. MAKINA PER PERFORCIMIN E KORNIZES ME TABAN

Varésisht nga lloji i képucéve gé éshté prodhuar, do té dallohet pjesa qé do
té futet né pérdorim me ndihmén e késaj makine. Kjo pjesé né fakt paraget njé
lidhje né mes pjesés sé sipérme dhe pjesés sé poshtme té képucéve. Kjo makiné
ka pér géllim té fut pjesét e duhura duke u bazuar né njé model té dhéné. Pran-

daj, kjo pjesé mund té béhet nga lloje té ndryshme té materialeve.

Figura 81. Modele té ndryshme té€ képucéve me lloje té ndryshme né mes pjeséve
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5.8. KRAKTERISTIKAT E PERGJITHSHME TE MAKINES
PER PERFORCIM- FIKSIM TE GJONIT

Montimin e pjeséve té sipérme me pjesét e poshtme, né ményré indi-
viduale ose né formén e pérputhjes, jané mbajtur né njé fazé té prodhimit té
vecanté - fazé té pérshtatjes.

Né kété fazé fillimisht béhet vendosja né kokén e tabanit, dhe mé pas krijo-
hen ndérmjet takat dhe thembrat. Radhitja e operacioneve né kété fazé mund té
jeté e njéjté ose e ndryshme nga lloji i konstruktimit té képucéve. Ekzistojné mé

shumé lloje té pérforcimit — fiksimin e gjysmé produkteve me gjonin, edhe até:

me ngjitje

me gozhdim - (metodé e vjetér qé nuk pérdoret mé)

me gepje

me vullkanizim dhe stérpikje

Pas pérputhjes té ploté té pjesés sé sipérme dhe tabanit paraqgitet hapésiré
[Eéshimi né mes pjesés té pakrehur dhe tabanit. Kjo hapésiré duhet té plotésohet
pér t€ mundésuar bashkéngjitje né mes gjonit, tabanit dhe thembrés. Plotésimi
kryhet me ngjitjen e pjesés sé parme té pérforcuar. Pas pérfundimit té procesit
té forcimit vijon procesi i grithjes gé t'i rrafshojé pjesét e ngritura gjaté térhegjes.
Pas procesit té grithjes vijon procesi e fshirjes me géllime gé té higen té gjitha
materialet e mbeturinave qé dalin né pérgatitjen e pérkohshme pér té formuar

njé gjysmé prodhim pér té bashkuar pjesét e poshtme ndihmése.
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5.8.1. MAKINA PER NGJITJEN E GJYSEMPRODHIMIT
ME GJONIN

Me kété makiné, bashkéngjitje e pjesés sé sipérme me pjesét ndihmése té
poshtme dhe gjonin béhet me ndihmén e ngjitéses. Kjo makiné punon né pari-

min e shtypjes me makiné pneumatike.

Figura 82. Makina pér ngjitjen e takés

Foleja

Jastéku prej gome
Bazamenti prej gome
Gjysméprodhim me kallép

Ventili me ajér té ngjeshur
Ventili me ajér atmosferik

No v s wN =

Mekanizmi pér fiksim -
pérforcim

Figura 83. Pamje skematike pér ngjitjen e gjonit
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Gjysméprodhimi né té cilin ka gené mé paré zbatimi i ngjitjes, aktivizimet e
njéjta e ka béré ngjitjen e gjonit, vendoset né bazén prej gome dhe pérforcohet
me mekanizém. Me inkuadrimin e makinés fryhet jastéku prej gome plotésisht
nga ajri i ngjeshur dhe bén ngritjen e gjysméprodhimit me gjonin kurse nga
sipér njé mekanizém bén pérforcimin dhe vjen deri te presimi. Pas pérfundimit
té presimit mbyllet ventili 5-t€, dhe hapet ventil 6-t€, ajri atmosferik [éshohet dhe

vjen deri te Iéshimi i produktit- képucéve.

Pyetje:

1. Me ¢faré dhe si punon kjo makiné?
2. Vizato skemén e késaj makine.
3. Numeéro pjesét pérbérése té€ makinés.

4. Sqaro principin e punés.

5.9. MAKINA PER NGJITJE ME QEPJE TE
GJYSEMPRODHIMIT ME GJONIN

Figura 84. Makina pér ngjitje me gepje anésore- DOPLERI
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Ka tri ményra té ngjitjes, edhe até:

- ngjitje me gepje,

- ngjitje me gepje anésore,

- ngjitje e shpinés me gepje.

Ngjitja me gepje - ky proces kryhet me bashkéngjitjen e gjonit dhe pjeséve
té sipérme té képucéve. Kjo gepje zhvillohet né makiné me formé té ulét. Furnizi-
mi éshté me gjilpéré té rrafshét e cila ka njé rol té dyfishté dhe kjo krijon njé vrimé
dhe njékohésisht krijon gepje. Gjilpéra operon né tre takte. Pér ta shpuar materia-
lin, ndryshohet distanca e gjilpérés bashké me gjysméprodhimin dhe né fund kur

e térheq perin me ané té drugézés formon vegén - gérshetim me dy pen,j.

3 1. Pozicioni i fillimit té€ vrimés periferike
2. Pozita e ulét e gjilpérés
3. Marrja e perit nga ana e gjilpérés

Figura 85. Skema pér gepje

Pyetje:

1. Si dhe cilat jané ményrat pér té ngjitur me gepje?
2. Siquhet kjo makiné?

3. Vizato skemén pér gepje.

4. Sqgaro ményrén e punés sé késaj makine.
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5.10. MAKINA PER NGJITJEN E GJONIT DHE
GJYSEMPRODHIMIT ME VULLKANIZIM

Figura 86. Vulko presa

Vullkanizimi éshté njé proces pér konvertimin e gomés - granula gome né
masé té shkriré, éshté njé ngjitje e gjysméprodhimit ku pérfitohet thembra e
képucés. Procesi zhvillohet né njé makinég, né makinén - VULKO PRES. Pérbéhet
prej dy pjeséve né formé kallépi, pjesa e poshtme ka formén e tabanicés siformén

e kémbés dhe pjesa e sipérme qé ka té ngjitur formé té képucés.
1. Kallépi i sipérm,

2. Kallépi i poshtém,
3. Elementet e kallapit té poshtém.

' Me krehjen e pjesés sé sipérme té
1 kallépit dhe pjesa e sipérme nxehet né

temperaturé 180°C léshohet né kallépin e

poshtém, pastaj ngitet deri né bashkimin

3 e tyre né procesin e vullkanizimit. Pas kétij

/r 2 5 operacioni kallépi i poshtém dhe kallépi i

————— sipérm kthehen né pozicionin e méparshém
fillestar.

Figura 87. Skema Vulko pres Iéshon produktin nga makina.
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Pyetje:

v A W N =

. Cfaré éshté vullkanizimi?
. Si quhet kjo makiné?

. Vizato skemén e késaj makine.

. Prej cilave pjesé pérbéhet kjo makiné?

. Sgaro principin e punés sé késaj makine.

5.11. MAKINA PER PERFITIMIN E KEPUCEVE TE LYERA

Me kété lloj t&é modelimit mund té pérfitojmé pajisje té ndryshme pér

képucé dhe képucé né pérgjithési. Me lyerje mund té pérfitojmé képucé té téra

plastike dhe képucé me pjesé té lyera. Operacioni lyerjes -shpricimi kryhet me

makiné DIZNE.

“—

Sf

—_—

=<

. Koka e makinés
. Kallépi
. Vrima népérmjet té

cilés kalon plastika e
shkriré

. Kallépi gé kryen

shtypjen e masés
plastike.

. Transportuesit né

formé kérmilli

. Ena pér vendosjen

e masés plastike né
formé té granulave

Figura 88. Skema pér lyerje té masés termoplastike

Né kété figuré éshté treguar ményra e shkrirjes té granulatave dhe pérfitimi

i masés sé |Iéngét pér té pérfituar thembrat e képucéve duke e pérdorur proce-

sin e lyerjes.
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E—%t

Figura 89. Dizne-Brisgalica

Masa plastike né formén e pluhurit ose granula shtrihen né hinké né té
cilén nxehet dhe zbutet. Plastika e zbutur pércillet me transportuesin né formén
e kérmillit deri te kallépi, ku nén presionin e shtypjes kallépi e shtyp masén e
shkriré plastike me njé hapésiré né kallép g€ gjendet né makinén kryesore. Né
kallép formohet masa plastike dhe menjéheré béhet ftohje gé té mos vijé deri te

aktivizimi i produktit té formésuar.

Pyetje:

. Cka mund té pérfitohet me kété makiné?

. Si quhet kjo makiné dhe si éshté principi i punés?
. Vizato skemén pér lyerje me masé plastike?

. Numéro pjesét pérbérése?

v A W N =

. Sgaro ményrat e pérgatitjes sé kétyre képucéve?
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